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Uusi askel pitkaaikaisessa yhteistyossam-
me Langerbruggen tehtaalla Belgiassa -
Voith toimitti avainkomponentit uuteen
PM4 siistauslaitokseen

Voithin pitka traditio yhteistyosta Stora Enson Langer-

bruggen tehtaan kanssa ulottuu PM1 paperikonetoimitukseen

70 vuoden taakse. Lihes puoli vuosisata myohemmin Voith toimitti
Langerbruggen ensimmaisen siistaamon vuonna 1978 ja pian
taman jalkeen PM2 paperikoneen vuonna 1984 seka PM1 uusinnan
vuosina 1985/86. Yhteistyo on jatkunut ldpi vuosien. Yhdeksdankym-
mentaluvulla Voith sai tehtavakseen laajentaa siistaamon kapasi-
teettia useamman kerran toteuttaen samalla monia muita teknisia

parannuksia tuotantoprosesseissa.

Tané pdivdnd Langerbrugge on osa Stora
Enso konsernia. Tilaamalla PM4 avain-
komponentit Voithilta Stora Enso ilmaisi
luottavansa edelleenkin Voithin siistaus-
teknologiaan.

Kyseessd on jo kahdeksas Voithin siis-
tauslaitos Stora Ensolle Euroopassa.

Projekti

Kevdalla 2003 toteutunut wuusi PM4
sanomalehtipaperilinjan toimeksianto on
mitoiltaan yksi Euroopan suurimmista
paperikoneen vuosikapasiteetin yltdessa
400000 tonniin. Raaka-aineena on 100%
kerdyspaperi, joka saadaan 300 kilometrin
sateeltd. Alueella asuu ldhes 80 miljoonaa
ihmista.



Kuitujérjestelmat

Kuvat 1 ja 3: EcoCell esiflotaatio- ja jalki-
flotaatiolinjat 1 + 2 kaksikerrosversiona.

Kuva 2: 3D mallinnus PM4 EcoCell-siistauslai-
toksesta Langerbruggessa.

Kuva 4: EcoDirect dispergointilaite.

Kuva 5: Sami S. Pitkdnen (vas.) L4-projektin
pééllikké sekd Markus Mannstrém, DIP L4-pro-
jektin aluepdallikkd, Stora Enso Langerbrugge.

PM4 mukaan lukien Langerbruggen tehdas
jalostaa vuodessa noin 700000 tonnia
kerdyspaperia korkealaatuiseksi SC- ja
sanomalehtipaperiksi.

Voithin toimituslaajuus

Voithin toimitus késittda EcoCell vaahdo-
tusprosessit kummallekin rinnakkaisille
esi- ja jdlkivaahdotuslinjoille. Kaksi Eco-
Direct dispergointijarjestelmaa sisaltyvat
niinikdan Voithin toimitukseen.

Siistauslaitoksen 1260 t/24 h kokonais-
tuotanto valmistetaan kahdessa linjassa,
joissa esiflotaation kapasiteetti on 2 x
735 t/24 h ja jalkiflotaation kapasiteetti
2 x 666 t/24 h. Tallaisenaan laitos on suurin
Voithin valmistama uusi siistaamo. Jos
vaahdotuskennot asetettaisiin riviin pe-
rakkdin sen sijaan, ettd ne Langerbrug-
gessa ovat molemmissa linjoissa kahdes-

sa kerroksessa, linjan kokonaispituus ylit-
téisi kahden jalkapallokentdn pituuden.

Flotaatioprosessi késittdd kennot, flotaa-
tiopumput, putkistot , ilmanpoistosyklonit
ja hoitosillat. Jarjestelmdn tekninen eri-
tyispiirre on jarjestelmédn péavirran opti-
maalinen ilmastus.

Dispergointiprosessissa on kaksi disper-
gointiyksikk6d, joissa kummassakin on
homogenisointi- ja laimennusruuvit. Jar-
jestelmén kapasiteetti on 2 x 679 /24 h.

Toimituksessaan Voithilla on vastuu
asennuksesta, asiakkaan henkiloston kou-
lutuksesta sekd laitteistonsa kayttéono-

tosta.

Toimituksen kulku

Asennusty6t alkoivat heindkuun lopulla,
vain kuusi kuukautta tammikuussa 2002
pidetyn ensimmadisen projektikokouksen
jalkeen. Nopeaa etenemista edesauttoivat
madrdllisesti harvat, mutta sitdkin paa-
toskykyisemmadt ja informatiiviset projek-
tikokoukset. Voithin automaatio- ja pro-
sessisuunnittelun hyvd panos oli toinen
tekija, joka sopi tdydellisesti laitoksen
kokonaissuunnitteluun.

Voithin partnerin, DIW Indumontin tuella
asennustydt valmistuivat hyvin lyhyessé
ajassa asiakkaan toivomalla tavalla.
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