Leo Engelmann

Fiber Systems
leo.engelmann@voith.com

Kuva 1: Pan Asia Paper, Jeon Ju
(Chonju), Eteld-Korea.
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Pan Asia Paper, Jeon Ju, Korea -
uusi DIP 5: 600 t/24h valmista massaa
vain 10 kuukautta toimitussopimuksesta starttiin

”Niin makaat kuin petaat”. Tama sananparsi kuvaa taydelli-
sesti Pan Asia Paperin tehdasta Jeon Jussa (Chonju), lounaisessa
Koreassa. Vihreat nurmikot ja suihkuldhteet (kuva 1) varjoisten
istuinryhmien lomassa eivat valttamatta anna viitteita siita, etta
olet juuri ohittanut erittdin tehokkaan paperitehtaan paaportin.
Nain viehattava ymparisto motivoi mita todennakoisimmin erittain
voimakkaasti taalla tyoskentelevaa henkilostoa. Nain voi paatella
ehka siita, etta paperitehtaan tuotantotilat nayttavat vahintaankin

yhta hyvin hoidetuilta kuin viheriotkin.

Kyseinen vaikutelma varmentuu, kun tuo-
tantojohtaja Young-Jae Kim kertoo, ettéd
henkilokunta on tehokkaan tuotannon tér-
kein voimavara.

Yritys perustettiin vuonna 1965, mutta
silloin sen nimend oli Saehan Paper Co.
Ltd. Pan Asian Paper Groupiin tehdas on
kuulunut 1999 lukien. Pan Asian Paper on
Norske Skogin ja kanadalaisen Abitibi-
Consolidated-yhtion yhteisyritys, jonka
padkonttori on Singaporessa. Sen muut
tuotantolaitokset ovat Chongwonissa Ko-
reassa, Thaimaassa ja Kiinassa.

Vuonna 2001 seitsemdn paperikonetta
valmisti Jeon Jussa 1,007 miljoonaa ton-
nia paperia. Yhdessd Chongwonin tehtaan
kanssa Pan Asian Paper kattaa yli 50%

Korean sanomalehtipaperin tarpeesta.
Noin 25% tuotannosta menee vientiin.
Paperikoneiden pddraaka-aineet valmiste-
taan viidelld siistauslinjalla ja kahdessa
TMP laitoksessa.

Tamé tekee Pan Asian Paperista Jeon
Jussa maailman suurimman DIP masso-
jen siistauskapasiteetin ja jalostusproses-
sin omaavan tehtaan.

Lienee maininnan arvoista, ettd Korean
hallitus myénsi Pan Asian Paperin Jeon
Jun tehtaalle vuonna 1995 kunniamerkin
ymparistoystavallisesta paperinvalmistuk-
sesta.

Viimeisin Jeon Jussa olevista viidestd
siistauslaitoksista, DIP 5, kdynnistyi hei-



Kuva 2: Protector-jérjestelma.

Kuva 3: Reikd- ja rakolajittelu (etualalla) seké
osa EcoCell-siistaamosta (taustalla).
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ndkuussa 2001. Voith Paper valittiin lai-
toksen pdélaitetoimittajaksi elokuussa
2000.

Pitk&aikainen yhteistyd, joka oli kehitty-
nyt jo DIP 3 ja DIP 4 siistaamoiden ra-
kentamisen yhteydessa osoittautui arvok-
kaaksi kokemukseksi, joka tuki vahvasti
DIP 5 -projektin toteutusta.

Alan viimeisintd tekniikkaa hyddyntavé
laitos on suunniteltu tuottamaan 600 t/
24h valmista massaa. Kdytetystd raaka-
aineesta noin 70% on korealaista ONP:t4,
20% eurooppalaista ONP:td ja 10% ame-
rikkalaista OMG:ta.

DIP 5 siistauslaitos

Pulpperointia vélittdmadsti seuraava Pro-
tector System (kuva 2) varmistaa tehok-
kaasti epdpuhtauksien kuten lasin, liitin-
ten, hiekan ja muun vastaavan poistami-
sen. Téstd kertonee hyvin se, ettd kah-
dentoista  tuotantokuukauden jdlkeen
3-vaiheisen MultiSorterin ja MiniSorterin
lajitinkoreissa ei ollut mitddn mainitta-
vampia kulumia (kuva 3).

Young-Jae Kim
Vice President Production,
Pan Asia Paper, Jeon Ju

“Onnistuneen projektin perusasioita on
kumppanuuteen perustuva yhteistyd.”

Kyoung-Yong Lim
Production Manager DIP 5,
Pan Asia Paper, Jeon Ju

“Saimme paperikoneelta vélittoméan
viestin laadun ja tuottavuuden parane-
misesta DIP-linjalta paperikoneelle
saakka.”
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Uuden siistaamon tuotantopdallikkd Ky-
oung-Yong Lim on erittdin tyytyvdinen
myds EcoCell Flotation | ja Il (kuva 3)
vaahdotusjdrjestelmien toimintaan. Niissé
on yhteenséd 11 primééri- ja kolme toisio-
kennoa sekd kaksi ilmanpoistosykloonia.
DIP 5 laitos on vanhempia siistaamoita
noin viisi prosenttia tehokkaampi poista-
maan painomustetta samalla, kun liséke-
mikaalien kdytt6d on voitu vahentda oleel-
lisesti.

Flotation | prosessin konfigurointiin sisél-
tyy 6 priméérikennoa ja 2 toisiokennoa,
kun taas Flotation Il toimii viidelld pri-
madri- yhdelld toisiokennostolla. Talla
jarjestelylla paastdan PM 5:n, erityisesti
valkoisten paperilajien, vaatimaan 70-
72 1S0 vaaleuteen.

Flotation I:td seuraa kolmivaiheinen LC-
rakolajittelu (kuva 3) kdsittden Multi-
Screen-lajittimet ja MiniSorterin (kaikissa
on 0,15 mm C-bar lajitinkorit) seka levy-
dispergoija (kuva 4). Voith Paper AS,
Tranbystd Norjasta (entinen Kvaerner Re-
cycling and Dewatering Division) toimitti
massan lammitykseen ja sakeutukseen
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SpeedHeater-yksikon, kaksi kiekkosuoda-
tinta ja Thune-ruuvipuristimen.

Eri vaiheita yhdistdvdt ruuvikuljettimet
toimitti Voithin tytdryhti6 B+G Forder-
technik, Euskirchenistd, kun taas Voithin
joint venture-kumppani Meri toimitti Se-
diphant-suodattimet ja vedenpoistopdy-
dén rejektin késittelyyn.

Lukuun ottamatta itse tuotantolaitteistoja,
Pan Asia Paperin projektitiimi integroi
erinomaisen hienosti Voithin suunnittelu-
parametrit laitoskokonaisuuteen.

Téssakin, aiemmista toimituksista hankit-
tu kokemus oli suureksi avuksi. Oli siis
hyvin luonnollista, ettd Pan Asia Paperin
ammattitaitoinen ja kokenut suunnitteluo-
sasto pystyi tydstdmdén ongelmitta Voit-
hin prosessia, sen ohjausta ja instrumen-
tointia koskeneen suunnittelun ja inte-
groimaan sen kokonaisjarjestelméaan.

Molemmat osapuolet méaarittelivdt yhdes-
sa kaikki prosessikytkenndt erittdin tar-
kasti ja toimenpiteitd valvottiin projekti-
kokouksissa Jeon Jussa. Enndtysajassa

Kuva 4: Levydispergointilaite.

Kuva 5: Feridun Dormischian, Voith Paper Fiber
Systems, esittelee ylpedna kilped, jonka Pan Asia
myadnsi Voithille osoituksena hyvésta yhteistydsta.

tapahtunut asennustyd sekd nopea startti
palkitsi hienosti tdman darimmadisen tar-
kasti tehdyn esivalmistelun.

Laitteet asennettiin paikallisten yritysten
toimesta. Yrityksid tukivat Ravensburgis-
ta ja Tranbystd tulleet, asennuksiin eri-
koistuneet asiantuntijat. Rakennustyot
tehneen yrityksen hyvé esivalmistelu seké
asennusyhtididen ammattitaito varmensi
sen, ettd koko laitoksen rakentamista var-
ten tehty aikataulu saavutettiin tasmalli-
sesti.

Koska kaikki eri osapuolet hoitivat vas-
tuunsa kautta koko projektin erinomaisel-
la tavalla, ei ollut oikeastaan endad miké&an
ihme, ettd laitos kyettiin kdynnistdméan
heindkuussa 2001, vain noin kymmenen
kuukautta toimitussopimuksen solmimi-
sesta.

Pan Asia Paper kertoo olevansa erinomai-
sen tyytyvdinen uuden DIP 5 siistaa-
monsa toimintakykyyn niin laadun, tuo-
tannon méaaran kuin kéytettdvyydenkin
suhteen (kuva 5).



