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Voith Process Solutions -
Anlagenoptimierung mittels kompetenter
Prozessanalyse

Die Bedeutung einer hohen Anlagen-Effizienz und gleich-
bleibender Produktqualitat auf hohem Niveau ist jedem Papier-
macher und jedem Verantwortlichen einer Papierfabrik bekannt.
Der Weg dorthin ist oftmals langwierig und benotigt Wissen und
Erfahrung. Voith Paper hat dieses Wissen und die Erfahrung und
bietet seine Unterstiitzung als Service Leistung an. Hochqualifi-
zierte Expertenteams stehen bereit, um vor Ort das Laufverhalten
von Papier-, Karton- und/oder Streichmaschinen und samtliche
zugehorige Prozessbedingungen zu analysieren - und dies unab-

hangig von der Papiersorte, die hergestellt wird.

Warum Prozessanalyse?

Das Laufverhalten von modernen Produk-
tionsanlagen in der Papierindustrie ist
von vielen verschiedenen, hdufig komple-
xen Prozesshedingungen abhéngig. Sto-
rungen in diesen Abldufen fithren zu einer
betrachtlichen Herabsetzung der Effizienz
sowie zu QualitdtseinbuBen. Die Prozess-
analyse hat das Ziel, samtliche Einfliisse
zu erfassen und dient als Grundlage fiir
MaBnahmen zur Verbesserung der Effi-
zienz in der gesamten Produktionslinie,
z.B. in Bezug auf ,Runnability” und ,Print-
ability”.

Die Prozessanalyse (Abb. 1) ist eine

wichtige Grundlage um:

e den Gesamtwirkungsgrad zu erhéhen;

e die Produktqualitdt zu stabilisieren und
zu verbessern.

Weitere Module sind in Vorbereitung, wie
z.B. Stillstandsplanung und deren Durch-
fihrung.

Die jeweiligen Module werden durch eine
konsequente und bewdhrte Vorgehens-
weise transparent: Einer tiefgehenden

Prozessanalyse, die durch verschiedene
Messungen ergdanzt werden kann, folgt
die Auswertung der Ergebnisse. Hieran
schlieBt sich die Diagnose an. Aufgrund
der gewonnenen Erkenntnisse werden
Schwachstellen und Verbesserungspoten-
ziale ermittelt. SchlieBlich werden Emp-
fehlungen zur Optimierung ausgearbeitet.
In Absprache mit den Fabriken werden die
Lésungen besprochen und gemeinsam
umgesetzt. Die Palette reicht dabei von
Maschineneinstellungen dber Instandhal-
tung bis zu Optimierungskomponenten,
Schulung oder gar Umbauten.

Die Module

Produktionsprozess

Modul 1 Produktivitdt
Steigerung des Gesamtwirkungsgrades

Modul 2 Produktqualitét
Verbesserung der Qualitdt und Steigerung der
Qualitatskonstanz in den Fertigungsstufen

Methodik

Analyse

Diagnose

Empfehlungen
Durchfiihrung/Umsetzung

Weitere Module in Vorbereitung



Der Erfolg jeder MaBnahme wird kontrol-
liert und festgehalten. Dabei besteht im
Rahmen einer Systempartnerschaft auch
die Maglichkeit fiir vertragliche Vereinba-
rungen, um gemeinsam die gesteckten
Ziele zu erreichen. Voith Process Soluti-
ons hilft auf dem Weg zum Erfolg.

Modul 1: Produktivitat

Die Produktivitatssteigerung einer Pro-

duktionslinie wird primar durch folgende

Parameter beschrieben:

e Reduzierung der ungeplanten und
geplanten Stillstandszeiten,

e Reduzierung der Ausschussmengen
und

e Erhdhung der Produktionsmenge
wéhrend der Laufzeit durch Steigerung
der Geschwindigkeit und Minimierung
der Abrisszeiten.

Aufgrund seiner Kompetenz als Maschi-
nenhersteller, aber vor allem durch seine
in vielen Jahrzehnten erworbene Prozess-
erfahrung in fast allen Papierfabriken die-
ser Welt, ist Voith Paper geradezu pra-
destiniert Stérungen und UnregelmaBig-
keiten (Abb. 2) aufzuspiiren und durch
Optimierung der jeweiligen Komponenten
eine Effizienzsteigerung zu erreichen.

Besonderen Erfahrungsschatz bietet Voith
Paper hinsichtlich der Reduzierung von
Stillstandszeiten.

Abb. 2: ZB. ,Auffichern” des Strahls eines
Hochdruckspritzrohres.

Modul 2: Produktqualitat

Nicht nur ein Qualititsbewusstsein, son-
dern vielmehr die Konstanz auf hohem
Niveau, sind wichtige Voraussetzung fiir
die Positionierung im Markt. Dies erfor-
dert hochste Disziplin. Nachstehend sind
die inhaltlichen Schwerpunkte des Moduls
aufgefiihrt:

e Erfassung und Analyse der Qualitats-
daten

e Erfassung und Auswertung von
Druckergebnissen

e Auswertung von Druckvergleichen

e Papierfehleranalyse (Abb. 3)

e Reklamationsanalyse.

Modul 2: Produktqualitat - Beispiel Papierfehleranalyse

Welche Reklamationsgruppen verursachen die héchsten Kosten?
Klassifizierung nach Rdngen bestimmt die Prioritdt der Abarbeitung.

Qualitatsgruppe/Parameter

Verlust/Monat in Euro

Lécher

38 658

Schmutz

3 896

Doublieren

4539

Blistering

3764

ReiBer

8739

Leimbatzen

23 978

Schnittstaub

2 997

Klebestellen

341

Mottling
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2 844
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Fir die Untersuchung von Papierproben
setzen wir auf modernste Messtechnik,
Papierpriifungslabore und die Zusam-
menarbeit mit namhaften Druckhdusern.

Zur Gewdhrleistung der hohen Erwartun-
gen und Anforderungen stehen bei Voith
Paper hochentwickelte und zum Teil
mobile Messinstrumente zur Verfiigung,
die sich am neuesten Stand der Technik
orientieren.

Praxisheispiel 1

Das Praxisbeispiel (Abb. 4) einer moder-
nen, schnelllaufenden Zeitungsdruckpa-
piermaschine zeigt den erreichten Erfolg
in Stabilitdt und hoherer Produktion nach
Austausch eines fehlerhaften Drucktrans-
mitters.

Nachdem die ,Storquelle® beseitigt wur-
de, reduzierte sich die Abrissanzahl dras-
tisch. Einhergehend mit der reduzierten

Abb. 4: Entwicklung der Produktion nach
Prozessoptimierung durch Reduzierung der Abrisse.

Zielgruppen

Produktbezogen

Graphische Papiere

Spezialpapiere

Karton und Verpackung

Tissue

Zellstoffpappe

Ausfallzeit per se, konnte nun auch die
1.600 m/min-Marke dauerhaft durchbro-
chen werden. Dass hiervon die Qualitat
im doppelten Sinne profitiert, ist offen-
sichtlich.

Der Schliissel zum Erfolg lag nicht zuletzt
in der Erfahrung und in der systemati-
schen, analytischen Vorgehensweise des
Voith Paper Optimierungsteams vor Ort.
Gerne diskutieren wir mit |hnen unser
Konzept.
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5 |Im Sinne von Voith Process Solutions —

von der Ursache zur Lésung — sieht sich
Voith als Prozesspartner mit umfassender
Kompetenz (Abb. 5).

Dafiir stehen Teams zur Verfligung, die
sich aus Papiertechnologen, Maschinen-
bauingenieuren als auch Chemiespezialis-
ten mit langjahriger Praxiserfahrung in
der internationalen Papierindustrie zu-
sammensetzen. Geballtes Know-how an
kumulierter Erfahrung.

Praxisbeispiel 2

Dieses Beispiel zeigt die Entwicklung der
sukzessiven Optimierung einer der leis-
tungsstéarksten  Kopierpapiermaschinen,
bei der die Prozessanalyse von der Zell-
stofffabrik bis zur Rollenverpackung an-
setzte (Abb. 6).

Voith Process Solutions —
die Anlagenoptimierer stehen
fur Sie bereit!

Abb. 6: Entwicklung der verkaufsféhigen
Produktionsmenge nach Prozessoptimierung.
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