UMBAUTEN

Senkung der Energiekosten um iiber 1 Mio. € durch neue Bagless Schelbenfllter-Sektorén

Ein Gewinn fur die Umwelt und den GeldbeuteL

Bei Norske Skog Saugbrugs in Halden, Norwegen, arbeitet dleilasspartle der PM 6 nﬁt voller

Geschwindigkeit. Das Upgrade des Saveall Scheibenfilters du'rch V0|th Paper tragt zu dleser

Leistungssteigerung bei.

Die Siebwasserrickgewinnung is

u.p viel eﬁlzlenter,

ei 1.500 I/min

Frischwasser, 90 % des Faserstoffs un& iber 1 Mio. € an E’érgiekosten pro Jahf ?ngewart werden.
Kein Wunder, dass sich das Projekt ||}wemger als sechs rionatqn amortisiert hat’ : i

Bagless Scheiben mit Fasermatte in Betrieb.

Der Einsatz des Saveall Systems
gewinnt zunehmend an Bedeutung.
Hohe Energiekosten und strengere

Umweltschutzauflagen haben in

jungster Vergangenheit die Bedeu-
tung unterstrichen, die dem Teil der
Nasspartie zukommt, der Stoffauflauf
und Papiermaschine miteinander
verbindet.

,Das Superklar-Filtrat der Scheiben-
filter war in Saugbrugs nicht gut
genug, um als Spritzwasser auf der
PM 6 verwendet zu werden”, erklart
Anders Hauge Johansen, Betriebs-
leiter der PM 6 von Norske Skog
Saugbrugs.

Zerborstene Filterbeutel, Dichtungs-
lecks und Risse in den Sektoren-
fassungen gehorten zum Alltag

des Saveall Scheibenfilters auf der
PM 6. Damit waren einschneidende
Konsequenzen verbunden: Das
Superklar-Filtrat war nicht langer
als Spritzwasser fir die Papier-
maschine geeignet.

Hoher Frischwasserbedarf

Demzufolge musste Frischwasser
benutzt werden, was zu hohen
Heizkosten fiihrte und die Ab-
wasseraufbereitung zusatzlich
belastete.

i

Einsparungen nach dem Umbau:

Frischwassereinsparung: 1.500 |/min

Abwasserreduktion: 1.500 I/min

Heizersparnisse: 1,3 Mio. €/Jahr

Faserstoffersparnisse: 134 t/Jahr

Das Frischwasser wird direkt

aus dem Fluss bezogen, der das
Gelande der Papierfabrik durchzieht.
Bei Temperaturen zwischen 5 °C
und 15 °C musste das Wasser auf
60 °C aufgeheizt werden, um fir

die Papiermaschine einsetzbar zu
sein.

Die hohen Energiekosten zum Heizen
dieses Durchflusses von 1.500 I/min
kann man sich leicht ausrechnen.
Mit nahezu 6 MW belaufen sich die
Einsparungen auf ca. 1,3 Mio. €
jahrlich. Das Superklar-Filtrat hinge-
gen weist bereits die passende
Temperatur von 60 °C auf.
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Ein Upgrade, das sich rechnet

Mit dem Aufrlisten von Scheiben-
filtern anderer Hersteller sind
oftmals groBe Herausforderungen
verbunden. Diesbeziiglich jedoch
kénnen Voith Paper und Norske
Skog Saugbrugs auf eine lange und
erfolgreiche Beziehung zuriickbli-
cken. Bereits im Jahr 1992 nahm
Voith Paper den ersten Umbau eines
Scheibenfilters in Saugbrugs vor.
Im Jahr 2007 wurden dann drei
Scheibenfilter zur Entwasserung
von TMP (thermomechanischem
Faserstoff) umgeriistet. Dieses
Projekt erwies sich mit seinen

60 Bagless Scheiben sowohl hin-
sichtlich seiner Leistungsfahigkeit
als auch der Installation als groBer
Erfolg. Die im Jahr 1993 errichtete
PM 6 ist die neueste von drei

Der Voith Thune Disc Filter.
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SC-Papiermaschinen in Saugbrugs.
Nach den jingsten Modifikationen
und Investitionen in die Qualitats-
verbesserung zahlt das von der

PM 6 produzierte Papier zu den
hochwertigsten seiner Art in Europa.

Die PM 6 bestand aus zwei paral-
lelen Saveall Scheibenfiltern mit
jeweils Platz fir 30 Scheiben. Da
einer der Filter stets als Ersatzein-
heit fungierte, lieB sich das Upgrade
unter Fortsetzung des normalen
Betriebs durchfihren. In nur funf
Tagen wurden 600 Bagless
Sektoren (30 Scheiben mit je

20 Sektoren) und ein neues Thune
Filtratventil des Typs AVVV einge-
baut. Der schnelle Einbau war auf-
grund der hervorragenden Kooperati-
on zwischen der Papierfabrik und
Voith Paper méglich.

UMBAUTEN

Unter Anleitung von Voith Paper
konnten firmeneigene Mechaniker
den gesamten Einbau ausschlieB3-
lich in Tagesschichten selbst
vornehmen. Kapazitats- und
Qualitdtskennzahlen im Rahmen
der Gewébhrleistung wurden vom
ersten Tag an erreicht.

Geringerer Faserverlust sowie
weniger Wasser- und Energie-
bedarf

Der Einbau der neuen Bagless Schei-
ben hatte signifikante Auswirkungen
auf den Verbrauch von Faserstoff,
Wasser und Energie. Jeder Bagless
Sektor besteht aus zwei gewellten
Edelstahlplatten mit Feinperforation
und einer im Vergleich zu herkdmm-
lichen Filterbeuteln um 20 % groBeren
Filterflache. Das Upgrade der

Bagless Sektoren aus dem Saveall Scheibenfiltersystem.




Das neue Thune
Ventil, Typ AVVV, sorgt
flir ein hohes und
stabiles Vakuum.

,Die Filtratqualitat ist besser, als in der
Gewahrleistung versprochen.
Wir hatten keinerlei Probleme und sind
sehr zufrieden mit dem Upgrade.”

Anders Hauge Johansen, Betriebsleiter PM 6 Norske Skog Saugbrugs

Scheibenfilter gewahrleistet, dass kei-
ne Undichtigkeiten durch geborstene
Filterbeutel und abgenutzte Sektoren
mehr entstehen kénnen. Entsprechend
verringerte das Upgrade den Faser-
stoffgehalt im Superklar-Filtrat um
nahezu 90 %. Die Einsparungen an
Faserstoff belaufen sich pro Jahr auf
Uber 100 t.

Dank der Bagless Sektoren entfallen
Produktionsstillstdnde aufgrund von
abgenutzten Filterbeuteln, das wiede-
rum Zeit und Geld spart. Gleichzeitig
vermeidet der Umbau das Risiko
eines erhdhten Faserstoffgehalts

im Filtrat infolge von beschadigten
Filterbeuteln.

Die neuen Bagless Scheiben, aber
auch das neue AVVV-Filtratventil
verbessern die Filtratqualitat.

Das Ventil stellt ein hohes, stabiles
Vakuum sicher, was zudem die
Scheibenfilterkapazitat erhéht und

die Strdmungsverteilung optimiert.
Der erfolgreiche Umbau erhdhte
die Kapazitat des Scheibenfilters
um 40 %, und das Superklar-Filtrat
kann nun sicher als Spritzwasser in

der Papiermaschine benutzt werden.

»,Nach einer Feineinstellung des
Vakuums im Ventil betrégt der
durchschnittliche Feststoffgehalt
im Superklar-Filtrat 20 ppm.

Fur uns ist der Faserstoffgehalt im
Filtrat von gréBerer Bedeutung als
der ppm-Wert — und nach dem
Umbau geht der Faserstoffgehalt
gegen null”, meint Anders Hauge
Johansen von Norske Skog.
~Seitdem lduft der Scheibenfilter
ausgezeichnet.”

Amortisierung in nicht einmal
sechs Monaten

Nach dem Upgrade kdnnen die
jéhrlichen Kosten in Hohe von
schatzungsweise 1,3 Mio. € zur

Beheizung von Frischwasser vollstéan-
dig eingespart werden. Allein durch
die nicht l&anger erforderliche Erwér-
mung des Frischwassers amortisierte
sich das Upgrade in weniger als
sechs Monaten.

Wirde man noch die Kosten fir

das Frischwasser selbst, die Prozess-
wasseraufbereitung und Faserstoff-
einsparungen bertcksichtigen, fiele
die Amortisierungsdauer sogar noch
kdrzer aus. ,,Die Filtratqualitat ist
besser, als in der Gewahrleistung
versprochen. Wir hatten keinerlei
Probleme und sind sehr zufrieden
mit dem Upgrade”, resimiert Anders
Hauge Johansen von Norske Skog.
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Halden liegt im Siiden Norwegens, direkt
an der schwedischen Grenze. Die idyl-
lische Stadt z&hlt mehr als 28.000 Ein-
wohner und ist bekannt fir ihre mittel-
alterliche Festung Fredriksten und die
Svinesundbriicke, die als Grenziibergang
liber dem Ringdalsfjord/Iddefjord dient.
Dank des groBen internationalen For-
schungsinstituts ,Institutt for energi-
teknikk‘ hat Halden regelmaBig Forscher
aus aller Welt zu Gast.
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