TUTKIMUS JA TUOTEKEHITYS

FiberXPress jaljittaa kostumista

Rainan korkea kuiva-ainepitoisuus Testit tuotannollisissa koeolo-
puristinosan jalkeen on aina tarkeaa, suhteissa

koska se mahdollistaa samalla suu-

remman tuotantonopeuden ja tata Voith Paper Automation -divisioonan
kautta my®s suuremman tuotannon. kehittdma uusi FiberXPress-testilaite

Tamaén liséksi hdyrynkulutuksen tarve kuvaa vedenpoistokapasiteettia mas-
véhenee kuivatusosalla, mikd pienen-  san sekoitustankista otetusta nayt-
ta& edelleen tuotantokustannuksia. teesta. Testauksessa massa puriste-

FiberXPress-analyysilld voidaan analysoida kiistattomasti massan
laatu tai puristimen eri nippikuormitusten vaikutukset vedenpoisto-

kykyyn puristimella.
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Lampétila 21 °C — DC puristimen suulla 20% — 6,3 MPa Lampétila 21 °C — DC puristimen suulla 20%




TUTKIMUS JA TUOTEKEHITYS

taan FiberXPress-testilaitteessa aina
10 MPa, jotta mekaaninen vedenpois-
to voidaan simuloida itse paperiko-
neen puristimella. FiberXPress mah-
dollistaa vedenpoistotapahtuman
visualisoinnin tehdasoloissa ajan
funktiona. Puristusajan, nippipaineen
seké lampdtilan eri variaatioita voi-
daan analysoida laitteen avulla tar-
kasti.

Parempi vedenpoisto
on mahdollista

FiberXPress-analyysilla saadut testi-
tulokset tekevat mahdolliseksi tehda
suosituksia puristimen toiminnan

optimoimiseksi, koska tdma uusi
teknologia on kehitetty erityisesti ku-
vaamaan luotettavalla tavalla veden-
poisto-olosuhteita puristimen tuo-
tantotilassa. Téassa esimerkkeja mah-
dollisista toimenpiteista: puristimen
konfiguraatiota voisi muuttaa, voitai-
siin kayttaa eri tyyppisia puristinteloja
tai lisaté nipin linjapainetta. FiberX-
Press-tekniikalla voidaan simuloida ja
arvioida laboratorio-olosuhteissa
myd&s eri massakomponenttien vaiku-
tuksia. Kaiken kaikkiaan FiberXPress-
analyysit osoittavat aina selkeasti,
miten parantaa puristinosan veden-
poistoa ja saastaa talla tavalla merkit-
tavasti tuotantokustannuksia.

Tarvittava paine tuotetaan paineilmalla FiberXPress-testilaitteen
ylimméassé kammiossa. Vesi puristetaan massasta alla olevaan
punnituslaitteeseen. Vedenpoistokyky mééritellédén analysoimalla

kuivatettuja kuituja sekéd poistunutta vetta.
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Asiakkaan kommentti

Ir. Drs. A.W.M.B. Ir. L.P.M. (Loud)
(Ton) van Haasteren van Kessel
teknologiajohtaja Tuotantopéallikko
Smurfit Kappa Smurfit Kappa
Paper Production Roermond Papier
technology B.V.

”0lemme todenneet FiberXPress-testilait-
teen erittdin hyddylliseksi arvioidessam-
me vedenpoistoa puristimella. Laite on
konventionaalisia menetelmid huomatta-
vasti nykyaikaisempi esimerkiksi retentio-
kapasiteetin tai freeness-mittauksien
osalta. Testiarvojen séadot ovat tarkempia
ja niita voidaan varioida laajalla alueella.
Tama mahdollistaa arvioida paremmin
paperiprosessia tarkempien johtopdatos-
ten tekemiseksi.”
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