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DuoFormer Base -konsepti Jass Schwarzan tehtaalla Saksassa on yksi pakkauspapereiden valmistuksessa maailmalla kdytettévista

40 kitaformerista.

Hienosta konseptista tehtiin vield parempi

DuoFormer Base Il — askel tulevaisuuteen

Huippukevyet pintapainot, paperikoneiden kasvaneet nopeudet sekd raaka-aineiden alati heikkeneva

laatu ovat tana paivana jokaisen paperinvalmistajan suuria haasteita. Tahan tilanteeseen Voith on

kehittianyt uuden sukupolven DuoFormer Base -kitaformerin.

Niiden 40 vuoden aikana, jolloin
paperi- ja kartonkiteollisuudessa on
kaytetty Voith Paperin kehittamia
kitaformereita, Voithille on kertynyt
adretdn maara kokemusta paperin
rainauksesta.

Kitaformerit ovat toimineet erittéin
hienosti lukuisissa paperinvalmistus-
linjoissa tehden monia ajonopeus- ja
tuotantoennétyksia. Miksi siis kukaan
haluaisi muutoksia tdhén hyvaksi nah-
tyyn ja koeteltuun konseptiin?

Vastaus on hyvin selkeé: teknologian
on mukauduttava markkinoilla tapah-
tuneisiin muutoksiin. Tulevaisuudessa
uusiomassojen kéyttd yha vain kasvaa
aiheuttaen epdpuhtauksien maaran li-
saantymista seké heikentden masso-
jen vedenpoisto-ominaisuuksia.

Kun t&man kehityksen rinnalla pinta-
painoltaan kevyempien papereiden
valmistus lisdéntyy paperikoneen no-
peutta nostamatta, tilanne johtaa tuo-
tannon kokonaismé&éaréan véahenemi-

seen. Katse toistaiseksi toimitettuihin
kitaformereihin paljastaa selkean tren-
din: paperikoneitten tuotantonopeudet
ovat kasvaneet jatkuvasti samalla,

kun pintapainot ovat alentuneet. Jotta
tuotantotekniikka pystyisi seuraamaan
tata kehitysta, méarkérainauskonseptit
vaativat muutoksia.

Kunnianhimoisia kehitystavoitteita

Monet asiakasaloitteet loivat pohjaa
uusille kehitysajatuksille. Parempien
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vedenpoisto-ominaisuuksien lisdksi
oli kehitettava paperikoneen ajon
vakautta ja selkedmpéaé rakennetta
seké alennettava investointikustan-
nuksia. Yhté lailla oli parannettava
tuotantoprosessin vakaata toimintaa,
vaikka paperikoneella kaytettaisiin
heikkolaatuisiakin raaka-aineita. Li-
saksi paperikoneen tulisi kattaa laaja
skaala eri tuotantonopeuksia, tuotan-
toasetusten pitéisi olla erinomaisella
tavalla toistettavissa ja lajivaihtojen
pitéisi tapahtua juohevalla tavalla.
Tuotannon oli my6s tuettava nykyisia
ja tulevia tarpeita pintapainoltaan
kevyempien paperilajien valmistami-
seksi.

Voith Paperissé kehitystydn keskei-
siksi tavoitteiksi asetettiin paperiko-

kunnossapito seké selkeda prosessia
tukevat rakenneratkaisut. Viimemai-
nittujen tavoitteiden saavuttamisella
voitaisiin alentaa suihkujen su-
muamista sekd vdhentaa epapuh-
tauksien syntymisté paperikoneella.
Samalla vahentyisivat kayttohairidista
aiheutuvat ratakatkot.

Myé6s automaation hyvaan integroin-
tiin kiinnitettiin erittain paljon huomio-
ta. Kehitystydsséa péatettiin hyédyn-
ta& paperiteollisuuden erityistarpei-
den tyydyttdmiseksi Siemensin
PCS-7 -alustalle rakennettua Voithin
OnControl-prosessiohjausjérjestel-
maa. Koko visuaalinen havaintojérjes-
telma on d&rimmaisen prosessiorien-
toitunut tulostaen jatkuvasti ja nope-
asti yleiskuvaa tuotannon kulusta.

taloity teknisten tarpeiden lahtékoh-
dista. Normaalituotannossa paperiko-
neen kaynnistys- ja pysaytysvaiheiden
hallinta on helppoa ja nopeaa. Huolto-
ja kunnossapitotoimia kehitettdessa
kiinnitettiin erityistd huomiota ty6- ja
laiteturvallisuuteen.

Edistyksellisen visuaalisen nayttojar-
jestelman ansiosta ohjaustoimet ovat
helppoja tarjoten laajan kirjon erilaisia
toimenpiteita hairididen ja hélytysten
tunnistamiseen ja analysoimiseen.
Voithin OnC LoopSpy on darimmaisen
hieno tydkalu helpottamassa kaytt6-
henkil6std& tunnistamaan ja visualisoi-
maan reaaliajassa suoraan naytolla
mitd tahansa héiri6tilaa tai virhekyt-
kentda. Kyseinen tydkalu parantaa oh-
jaustoimien lapindkyvyyttd huomatta-

neen optimaalinen hallinta, helppo Oheislaitteistojen konelogiikat on rdé-  vasti.
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Hitaasti kdyvien ja pintapainoltaan raskaita papereita valmistavien tasoviirakoneitten maéré laskee. Suuntaus on
kohti nopeakdayntisid ja kevyempia papereita valmistaviin, pddasiassa kitaformereita hyddyntéviin tuotantokoneisiin.
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Formerin tuotannollisilla asetuksilla
on huomattava merkitys paperin
ominaisuuksien synnylle.

Voithin OnV VirtualSensor -jérjestel-
maa hyddyntadmalla on mahdollista jo
ennakkoon maarittdd muun muassa
rainan vahvuusominaisuuksia (esi-
merkiksi SCTCD). Talla tavalla forme-
rin tuotannollisia asetuksia voidaan
optimoida jo aikaisessa vaiheessa.

Vedenpoiston salaisuudet

Kuten tiedetdan, suurin osa veden-

poistosta tapahtuu rainan syéttdalu-
eella. Taman vuoksi formeritelaan ja
suihkukanavistoihin on kiinnitettava
erityistd huomiota.

Uuden formerikonseptin keskeisia
muutoksia ovat formeritelan suurempi
peittokulma kaksoisviira-alueella, ly-

hyempi listakomponentti, lyhennetyt
tyhjévydhykkeet sekd parannetut
vesivirtaukset.

Kaytannon kokeissa on ilmennyt, etta
EvoFlow F -formeritelan suuremmalla
peittokulmalla on vedenpoistokapasi-
teettia parantava vaikutus. Telan li-
saantyneelld vedenpoistokyvylla on
merkitysta rainan lujuudelle erityisesti
pakkauspapereita valmistettaessa.
Listakomponenttia on lyhennetty, mi-
k& mahdollistaa hyvan formaation se-
k& helpottaa rainan markakasittelya.

Formeritelan vedenpoisto-ominaisuu-
det pelkistyvat neljdan eri muuttujaan,
jotka ovat viiran kireys, telavaipan
avoin tilavuus, imuvydhykkeen pituus
seké tyhjotaso imuvydhykkeelld. Evo-
Flow F -formeritela, jossa on kutistet-
tu viira ja kennorakenne, on markki-
najohtajan asemassa telan tarjoaman

suurimman avoimen tilavuuden
vuoksi. Paremman kulutuskestavyy-
den saavuttamiseksi tela voidaan
pinnoittaa keraamisella CeraForm-
pinnoitteella. Tassa tapauksessa ei
tarvita kutistettua viiraa.

Rainan ohjauksen optimoinnin
ansiosta ajettavuus on vakaa, milla
oli oma vaikutuksensa siihen, etta
formeri on rakenteeltaan aiempaa
matalampi.

Huopautustelan asemesta
HiVac

Korkea-alipaineisia HiVac-imulaati-
koita on kaytetty menestyksellisesti
jo vuosia graafisten papereiden val-
mistukseen. Niiden hyddyntédminen
myo6s pakkauspapereiden valmistuk-
sessa oli pelkké looginen seuraus.
Kevyiden ja keskipainoisten paperila-

Hydédyntamaélléd uutta DuoFormer Base Il -konseptia saavutetaan aina 200 m/min suurempi ajonopeus vertailukonsepteihin verratuilla

samoilla pintapainoilla.
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EvoFlow F -formeritela sekd MultiForm-mérkéviira edustavat Voith Paperin keskeistd osaamista uudessa DuoFormer Base Il -mérkéa-

rainauskonseptissa.

jien valmistuksessa HiVac-imulaatik-
koa kaytetdan viimeisimpéna veden-
poistoyksikkdnad huopautustelan ase-
mesta. Toimenpide parantaa veden-
poistokapasiteettia, vdhent&d imutelan
kunnostamistarpeita, vahentaa inves-
tointikustannuksia sekéd antaa mahdol-
lisuuden sdastaa energiankulutusta
lyhyemman imulaatikon vaatiman
vahemman tyhjétarpeen vuoksi.

HiVac-imulaatikkoa hyédyntamalla
viiraosan jalkeinen rainan kuiva-aine-
pitoisuus on suurempi kuin, jos raina-
ukseen olisi kaytetty huopautustelaa.
Pick-up-telaa edeltdvaa rainan vesi-
mé&&araa on voitu alentaa 10%, mika
on vahentédnyt my6s veden absorboi-
tumista pick-up-huovalle.

Prosessiasiantuntemus
johtaa menestykseen

Jotta kitaformeria voidaan hyédyntaa
parhaalla mahdollisella tavalla, on ko-
ko prosessi tunnettava perinpohjai-

sesti. Keskeisessé roolissa oleviin vii-

roihin liittyvat monet vaatimukset on
tunnettava erityisen hyvin. N&ita ovat
vedenpoiston alkuvaiheen suuri kapa-
siteetti, kuidun erinomainen tukemi-
nen, tasainen ja ongelmaton ajo ja
ajettavuus, viiran optimaalinen vakaus
seké pitkat huoltovalit, vain muutamia
perusasioita mainiten.

Markaviiran valinnan ratkaisevat val-
mistettavan paperin laatuun liittyvat
asiakaskohtaiset tarpeet seka veden-
poistokapasiteetti ja ajettavuustekijat.
Viira on valittava tasapainoisesti ky-
seisiin muuttujiin soveltuen. Hyédyn-
tdmalla kulutusta kestévia materiaale-
ja varmistetaan viiran maksimaalinen
kayttdika ilman, etté paperin korkeita
laatutavoitteita heikennettéisiin.

Voith Paper Fabrics on kehittanyt
markaviirojen MultiForm-tuoteper-
heen asiakkaiden tarpeisiin.

Markaviirojen jatkuvaa kehitysta on
luonnollisesti hyédynnetty myds
DuoFormer Base Il -konseptin kehi-

tystydssa. Uuden konseptin jokainen
yksityiskohta on sovitettu tarkalleen

toinen toisiinsa.

Erinomaiset vedenpoisto-olosuhteet
(vedenpoistokenka, veden ohjaus),
selked laiterakenne seka formeritelan
ja kaytetyn viiratyypin toiminnallinen
yhteensopivuus ovat uuden formerin
itsestdén selvid ominaisuuksia.
Optimaalisesti yhdessa toimivat
komponentit ovat tarpeen silloin,

kun paperilta vaaditaan parhaita
mahdollisia laatuominaisuuksia ja
paperikoneelta hyvaa suorituskykya,
mita tahansa tulevaisuus sitten tuokin
tullessaan.

Yhteyshenkilo

Wolfgang Schwarz
w.schwarz@voith.com

el

a4 a



