3DG Schleifmaschine

Schleifen in der dritten Dimension

Strich-Léngsprofil (Schemadarstellung) .

Schwankungen im Strich-Langsprofil, hervorgerufen Vermessung der Lagerzapfen
durch Unrundheit einer Coatergegenwalze



Unrunde Walzen kdnnen sehr stark

vibrieren und diese Vibrationen Uber-
tragen sich. Bauteile in der Umge-
bung, wie z.B. Rakelbalken, Gegen-
walzen und gesamte Regelkreise
werden wie bei einer Kettenreaktion
ebenfalls in Schwingung versetzt. Da-
durch werden die Bauteile zuséatzlich
belastet. Funktionswalzen, auf denen
die Papierbahn direkt gefuhrt wird,
wie z.B. Streichaggregats- oder
Kalanderwalzen, haben durch ihre
Laufeigenschaften einen erheblichen
Einfluss auf die Papierqualitat.

Wenn die Walze vom Idealrundlauf
oder der Idealform abweicht, fihrt
das zu hohen Schwankungen im

Strichauftrag oder der Papierdicke.

3DG kann diese Kettenreaktion stop-
pen. Die 3DG geschliffenen Walzen
vibrieren nicht mehr, so dass die
Bauteile entlastet werden und eine
gleichméBige Papierqualitdt produ-
ziert werden kann.

Wie funktioniert 3DG?
Begonnen wird mit einer hochprazi-

sen Vermessung der Walzenoberfla-
che sowie der Zapfen. Die Erfassung

der Istkontur der Walze wird, im Ge-
gensatz zu konventionellen Schleif-
maschinen, mit einer weitaus hoheren
Anzahl von Messpunkten durchge-
fihrt. Die Vermessung der Zapfen
bietet hierbei den Vorteil, dass vor-
handene Formfehler erfasst und steu-
erungstechnisch eliminiert werden.

Zapfenrundlauffehler werden somit
nicht mehr auf die Oberflache der
Walze Ubertragen. Dadurch ist es
maoglich, hochgenaue Rundheitser-
gebnisse zu erzielen.

Die Messdaten werden zu einer drei-
dimensionalen Darstellung der Ober-
flachentopographie verarbeitet, was
vorher nicht méglich war. Mit Hilfe
dieser 3D-Darstellung kann in Kombi-
nation mit den Léngs- und Querprofi-
len der Papierbahn eine einfache
Fehlerzuordnung stattfinden.

Beim anschlieBenden Schleifen wird
die Oberflache der Walze an die vor-
her bestimmte Idealkreisform ange-
passt. Die Soll/Ist-Abweichungen
werden durch eine hochdynamisch
angesteuerte Schleifscheibe korrigiert.
Das Ergebnis ist eine perfekte Wal-
zengeometrie.

Vorteile

© Reduktion von walzeninduzierten
Vibrationen

© Reduktion von Strich-Langsprofil-
schwankungen

© Geringere Variation des MD-2Sigma-
wertes des Strichauftrages und
damit Einsparung von Streichfarben

© Reduzierung von ,Barring“-
Problemen

o Laufzeitverlangerung durch exakte
Walzengeometrie

o Einfache Fehleranalyse durch
hochauflésende Darstellung der
Oberflachengeometrie

3DG wurde bereits an den Standorten
Voith Paper Rolls Wimpassing und
Laakirchen in Osterreich erfolgreich
installiert. Weitere Service Center
werden in naher Zukunft ebenfalls mit
dieser innovativen Schleiftechnologie
ausgerdtstet.
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3D-Grafische Darstellung der
Walzenoberfldche
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UngleichméBiger Strichauftrag durch
konventionell geschliffene Walzen

GleichméBiger Strichauftrag durch
3DG geschliffene Walzen



