Lopullinen
budijetti

Voith paketoi palvelut esisuunnittelusta
toimivaan paperitehtaaseen

Kustannustehokkuus ja kaikkien
oheisprosessien hyva keskindinen
koordinaatio ovat entista tarkeampla
paperinvalmistuksessa. Pohja néille
tavoitteille luodaan jo hankkeen esi-
suunnitteluvaiheessa, jolloin arvioi-
daan ja suunnitellaan koko investointi-
kokonaisuus, eli paperikone
oheislaitteineen, rakennukset seka
infrastruktuuri.

Prosessitoimittajan roolissaan Voith

kattaa yli 50% kokonaisinvestoinnin
toimituksista ja palveluista. Tama

Kuva 1: Parempi suunnittelu liséé hyétyaikaa.

Investoinnin yleisbudjetti
[miljoonaa euroa]

merkitsee valtavaa etua asiakkaalle.
Voithin ”Perfect Fit”-konseptin
keskeisend ajatuksena on toteuttaa
asiakkaan toiveet taydellisesti
investoinnille asetetuilla tavoitteilla.
Tinkimaton asiakkaan ja Voithin
vélinen yhteistyd alkaa jo investoinnin
hahmotusvaiheessa, jolloin valmistel-
laan hankkeen alustava dokumentoin-
ti, prosessikuvaukset, tuotantotilat
seké tehtaan toimintamalli. Taman
tydn pohjalta laaditaan investoinnin
yleisbudjetti seké tarkka toteutusaika-
taulu.

Suurissa hankkeissa esisuunnitte-
luvaihe kestda kuudesta kahdek-
saan viikkoon. Tan4 aikana projekti
on edennyt siihen vaiheeseen,
jolloin tuotantoprosessin kulku on
yksityiskohtaisesti yksil6ity ja
toteutusty® voi alkaa. Télla tavalla
toimien sééstetddn huomattavasti
aikaa ja paastaan tarkempaan
kustannusarvioon kuin, jos toimit-
taisiin perinteisen mallin mukaan
kytkematta prosessitoimittajaa
mukaan hankkeeseen jo esisuun-
nitteluvaiheessa (Kuva 1.).

Kuva 2: Osaprosessien integroidulla suunnittelulla sééstetaédn
aikaa ja saavutetaan kustannusetuja.
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Kuva 3: Voithin PLP-konseptiin sisétyvét tyypilliset toimitusrajat.

Voithin valtava kokemuspohja suurten
projektien toteuttamisessa, tiiviit
yhteydet erityisosaamista edustaviin
avainhenkil6ihin sek& osaprosessei-
hin liittyva suunnitteluosaaminen tuot-
tavat huomattavaa kustannustehok-
kuutta esisuunnitteluvaiheeseen.
Osallistuessaan hankkeen esisuun-
nitteluun Voithin tavoitteena on tuot-
taa asiakkaalle hy6tyja kiintedan hin-
taan investoinnin kokonaiskustan-
nusten alentamiseksi. Naita tavoitteita
tukee merkittavalla tavalla se tosiasia,
ettd kayttokustannukset kasvavat kai-
ken aikaa muun muassa energian ja
tuoreveden hinnannousun vuoksi.

Kun Voith Paper saa luottamukselli-
sen Process Line Package (PLP)
-konseptin mukaisen toimeksiannon
tuotantolinjan toimittamisesta ja kéyt-
téonotosta esisuunnittelua mydten,

asiakkaalle koituvat kokonaisedut tu-
levat selkeésti esille. Projektiin kaytet-
tava aika startista kayttdonoton siihen
vaiheeseen, jolloin paperi on saavut-
tanut myyntikelpoisuutensa, lyhenee
parilla kuukaudella.

Osallistuessaan kokonaisvaltaisesti
investoinnin toteuttamiseen Voith vas-
taa suunnittelusta, osaprosessien
detaljisuunnittelusta ja toimituksista
aina takuuarvojen tayttamiseen saak-
ka. Nain toimien voidaan vélttaa raja-
pintariskejé sekd ennakoimattomia
yllatyksia asiakkaan nékdkulmasta
katsoen. Tdma on todennettu monis-
sa kyseisessa tavalla toteutetuissa
projekteissa. Viimeisen kolmen
vuoden aikana Voith on toteuttanut
kahdeksan suurta ja kattavaa
paperikoneinvestointeihin liittynytta
esisuunnitteluhanketta eri markkinoita

ja paperilajeja koskeneina. Uusien pa-
perikoneitten esisuunnittelua koske-
vien toimeksiantojen lisdantymisen
ohella my&s toiminnassa jo olevien
tuotantolinjojen auditointi sek& niiden
laajoihin modernisointeihin kohdentu-
vat esisuunnitteluhankkeet saavat yha
suurempaa huomiota osakseen.
Voithin Perfect Fit-konsepti tarjoaa
pohjan tuotantolinjan pitkaaikaiselle
kilpailukyvylle minimoimalla riskeja
seka optimoimalla investointikustan-
nuksia.
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