Kaavaritekniikan uusi aika

Kaavarin ja telapinnan taydellinen integrointi

Telan, telapinnoitteen ja kaavarin tulee toimia yhdessa tidydellisena triona. Jotta tidhan paastian,

tarvitaan kolmenlaisia keinoja. Pitaa kyeta analysoimaan kaavarien toimintaa, tarvitaan osaavia

huoltopalveluita seka jatkuvia innovaatioita kaavarointitekniikan kehittamiseksi. Paperikoneen

tehokkuutta ja ajettavuutta voidaan parantaa vain nailla toimilla.

Kaavarien perinpohjainen analysointi o Kaytettyjen kaavarien ja uusien
on tarpeellista, jotta |6ydetaén kaavarien kulmien mittaukset
kaavarien toiminnalliset heikot kohdat. © Kaavarien tehokkuuden ja koko
Voithin monitahoisessa auditoinnissa kaavarointijarjestelmén tarkistus
tarkistetaan kaikki koneryhmét. © kuormitus
Kaavarit auditoidaan seuraavasti: © oskillointi
© Optinen tarkistus seka pinnan ja © kéayttdjen ja laakereiden

terén kunnon arviointi tarkistus
© Voitelun toimivuus tuotantoajossa © kaavarien profiileja koskevat tarkis-

Voith Paper Rollsin huoltoasiantuntija vaihtamassa kaavarin terda.
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tukset laboratoriossa

© kaavarien esiurakulmien mikrora-
kennemuutosten mittaukset mikro-
skoopilla

© perinpohjainen yhteenvetoraportti
toimenpide-ehdotuksineen

Saadut tulokset auditoidaan ja arvioi-

daan ammattimaisesti tuotekehitysta

tukevin keinoin.




Tutkimustuloksien rinnalla my6s
tehtaalla tehdyt kaavarien kuntokar-
toitukset otetaan huomioon Voith
Paperin laboratorioissa tehtévissa
perusteellisissa testeissé. Telapin-
noitteiden hyvan toimivuuden kannal-
ta on tarkeéaa, etta kaavarien kuntoa
seurataan jatkuvasti seké teknisesti
ettd toiminnallisesti. Molempien
komponenttien tulee toimia yhteen
mahdollisimman suuren tehokkuuden
saavuttamiseksi.

Voith Paperin osaamisella niin kaava-
rien kuin telapinnoitteidenkin asian-
tuntijana ja valmistajana on tassa
yhteydessé suuri merkitys, silla
SkyLine-kaavarien kayttésovelluksien

taustalla on tuotannon ja kunnossapi-
don seké tuotekehityksen resurssien
monimuotoista yhteisty6ta.

Menestystarinoita

LWC-paperikone Itdvallassa:

Kaavarien toimintaa arvioitiin ja
kuvattiin kuten edelld on kerrottu.
Taman jalkeen Voith Paper Rollsin
asiantuntijat optimoivat toiminnalliset
olosuhteet. Oikean laatuisia kaavarei-
ta hyédyntéden puhdistus ja pintojen
kunnostus paranivat huomattavasti.
My®és terien kayttdikaa voitiin lisétéa ja
samalla irrotus- ja puhdistusvaiheiden
valiset jadmat vahenivat.

SkyLine-tiimi koolla vasemmalta oikealle: Christoph Scherz (tuotanto), Rene Zottler

(kunnossapito) ja Alexander Etschmaier (T&K).
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Lainerikone Bulgariassa:

Puristinosalla tehtyjen tutkimusten
jalkeen TopRock-pinnoitteen kaava-
rointi optimoitiin. Komposiittimateri-
aalista valmistettujen terien (Sky-
Comp 60) kayttoika piteni 45 pai-
vaan, kun aiemmat listat kestivat vain
15 paivan kayton.

Telapinnoitteita ja kaavareita
kehitetaan integroidusti

TerraSpeedin kaltaisten termisten
pinnoitten viimeisimmat innovaatiot
antoivat aiheen kehittdd myoés termi-
sesti pinnoitettuja kaavareita niin
puhdistus- kuin irrotuspositioihinkin.
Tarvittiin erityistekniikkaa teréksisten
kaavareitten ja paallystyslistojen ter-
miseen péaallystykseen. Korkealaatui-
sen péaéllysteen rinnalla lopputuot-
teelle on hyvin tarkeds, miten paal-
lystysteréd on hiottu, silla toleranssit
ovat erittain pienia. Paallystysterien
(SkyCoat) raataldidyt viistogeometriat
koneistetaan yhten& ainoana tuotan-
tovaiheena.

Alkumenestys oli perdisin kartonkiko-
neelta. TerraSpeed-pinnoitteen huip-
putehokas puhdistus seka SkyTerra-
kaavarin loppumaton kayttdika osoit-
tivat, etta telapinnoitteen ja kaavarin
integrointitoimet olivat olleet paikal-
laan.
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