Cascades siirtyi kuumaliimaan leikkurillaan

Gecko: rullan alku- ja loppupaan liimausta,
. joka innoittaa

Kuva 1: Gecko-prosessin ydinosa — liimasuutin.
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Uuden Gecko-kuumaliimaustekniikan etuja:

o Erittdin luotettava prosessi

 Sopii kaikille paperilajeille

e Vahva ja kestdva tartunta

e Liimaus ei rajoita radan tai rullanvaihdon
nopeutta

¢ Huoltotyot ovat helppoja

o Edulliset kéyttokustannukset ja véhainen
liiman kulutus

e Liiman kiertojarjestelma estaa sakkautumi-
sen tai kovettumisen

o Hyvéksytty vélilliseen kontaktiin elintarvi-
keymparistossé

Paperirullan alku- ja loppupaan liimaus on tiarkea prosessivaihe

leikkurilla. Ellei liimaus onnistui optimaalisella tavalla, seuraa

kiusallisia tuotantokatkoksia seka viallisia liimauspisteitia. Ensin

mainittu ongelma alentaa leikkurin tuottavuutta ja jalkimmainen

aiheuttaa pulmia jatkojalostusvaiheissa, kuten valmiin rullan

pakkaamisessa ja kuljetuksissa.

Erdita perusasioita

Toistaiseksi kaytdssé on ollut kaksi
vaihtoehtoista tapaa paperin alku- ja
loppupé&én liimaamiseen. On kaytetty
joko kylmaéliimaa tai kiinnitystarroja.
N&ma tekniikat eivét ole kuitenkaan
toimineet aina tyydyttavéasti. Kylmalii-
mausta mutkistaa liimasuuttimien ja
liimapellin puhdistus, annosteluveden
roiskeet joko itse leikkurille tai sen
huoltoalueille tai kylmaliiman vaaranlai-
nen tartunta. Jos liimausprosessi jou-
dutaan keskeyttdmaan, sita ei enéda
voida vieda loppuun taydellisesti.
Tallaisessa tapauksessa liimaus pitaa
tehd3 kasin. Seurauksena on suunnit-
telemattomia seisokkeja sekd ylimaa-
raisia henkildstokuluja. Mikali taas
kaytetaan liimatarroja, leikkausteriin
ja muihin pintoihin kerdéntyva poly
voi aiheuttaa ongelmia. Sen liséksi itse
vaihtoprosessi vie aikaa ja tarrat kulu-
tustavaroina ovat hintavia.

Meidan ratkaisumme

Jos kaytossa talla hetkella oleva rullan
alku- ja loppupé&én liimausmenetelmaa
on muutettava, ensimmainen ja tehok-
kain vaihtoehto on turvautua uuteen

Gecko-jarjestelmaan. Uusi kuumalii-
maprosessi ei ainoastaan eliminoi
edella kuvatut prosessiongelmat,
vaan myds varmistaa sen, etta
liimaus tapahtuu luotettavasti ja
juohevasti.

Voithin Gecko-komponentin kiinnike
on vahva ja tukeva, aivan kuten

pieni vihrea nimikkoelaimensékin.
Jérjestelma toimii kontaktittomasti.
Useita suuttimia hyédyntden Gecko
suihkuttaa kuumaliimaa tdsmalleen
oikeille paikoille paperin tai kartongin
alapuolelta. Voith valitsi kahdeksan
eri liimanvalmistajan kanssa yhdessa
30 liimalaatua turvaamaan parhaan
mahdollisen liimaustapahtuman.
Gecko-prosessiin kehitettiin varta
vasten Power Tack M700 -liima,
jonka erityisominaisuuksia ovat
vahva tartunta seka hyva liimauksen
kesto.

Palaute kentélta: Cascades

Kun uusi kuumaliimaprosessi oli
kaupallisesti valmis, Voithille 16ytyi
nopeasti asiakas, joka oli halukas
kokeilemaan uutta tuotetta tuotannol-
lisissa olosuhteissa.



Kuva 2: Suihkeliimaukseen perustuva kiinnitysprosessi.

Voithin kumppaniksi tuli saksalainen
paperinvalmistaja Cascades Arnsber-
gista. Cascades valmistaa pintapai-
noltaan 180 - 450 g/m? olevia taive-
kartonkeja.

Kaikille tuotantoprosessissa tapahtu-
ville uudistustoimille on ominaista se,
ettd asennustyot halutaan tehda mah-
dollisimman lyhyessé ajassa - par-
haimmillaan suunnitellun seisokin ai-
kana.

Arnsbergissa uuden jarjestelmén
kaytté6notto marraskuussa 2006 ta-
pahtui kuudessa tunnissa kaksi pai-
vaa kestaneiden valmistelutdiden jal-
keen. Salama-asennuksen mahdollisti
Gecko-jarjestelmén téydellinen esiko-
koonpano ja testaus ennen toimitus-
ta. Nyt Gecko on ollut kdytdssa yli
kaksi vuotta ilman, etta mainittavia
vikoja olisi ilmennyt tai huoltotoimia
olisi tarvittu.

Cascades toivoi uuden kuumaliima-
prosessinsa:

alentavan kayttokustannuksia elimi-
noimalla kalliiksi kdyneet tarrat
rullan alku- ja loppupé&én liimausta-
pahtuman luotettavuuden lisédénty-
mistéd

seisokkien vahenemista tuottavuu-
den lisd&miseksi.

Kaikki nama tavoitteet saavutettiin.

Marraskuusta 2006 lahtien Gecko-
kuumaliimausprosessi on otettu
menestyksellisesti kdytté6n neljalla
muullakin leikkurilla Euroopassa.
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“Olimme ensimmaéinen paperinvalmistaja, joka
ofti kayttoon leikkurilla Voith Paperin kehitta-
méan Gecko-prosessin rullan alku- ja loppu-
paén liimaukseen. Yhteistyo oli saumatonta.
Kire&sta toteutussuunnitelmasta huolimatta
kaikki tavoiteaikataulut pidettiin minuutilleen.
Kun meill oli jotain kysyttavaa, aina loytyi
asiantuntija, joka antoi valittoméan vastauksen.
Usean kayttokuukauden jélkeen oli helppoa
nahdé, miten sujuvasti hanke toteutettiin ja
laite kdynnistettiin iiman minkaéanlaisia start-
tiongelmia. Lyhyesti voi sanoa, etté Voithin toi-
mittama rullan alku- ja loppupaén limauspro-
sessi oli "perfect fit” alusta loppuun.”



