TECHNIK

SSB-Siebherstellung.

Effiziente Formiersiebkonzepte -
Wirtschaftlichkeit bei der Papier- und Kartonherstellung

SSB steht flir ,,Sheet Support Binder*
(in Deutsch Blattunterstiitzende
Abbindung). Hierbei handelt es sich
um die neueste Technologie in der
Formiersiebherstellung. Anders als bei
konventionellen, dreilagigen Formier-
sieben, gibt es keinen separaten
Bindefaden mehr, dessen Aufgabe es
ist, die einzelnen Lagen des Formier-
siebes zusammen zu fligen.

Formiersiebe

Formiersiebe sind technische Ver-
brauchsguter im Herstellungsprozess
fir Papier und Karton. Die Funktion
eines Formiersiebes besteht darin,
den Papierfabriken zu helfen, die
gewinschten Papier- bzw. Karton-
qualitaten zu gewéhrleisten und eine

hdéchstmdgliche Effizienz zu erzielen.
Im Laufe der Zeit haben stetige Inno-
vationen beim Design von Formier-
sieben dazu beigetragen, dass Ma-
schinen breiter und schneller werden
konnten. Zusatzlich konnten sogar
die Anforderungen an Qualitat und
Laufverhalten weiter gesteigert
werden.
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Kosten-Preisvergleich

bei Formiersieben

Wie Formiersiebe dazu beitragen,
Kosten zu reduzieren, kann von zwei
Seiten betrachtet werden. Zum einen
gibt es selbstverstandlich den Preis
des Formiersiebes selbst. Der Preis
héngt normalerweise vom Design,
von den Abmessungen und von mdg-
lichen, gewéhlten Optionen ab. Zum
anderen gibt es Kosten, die durch
die Anwendung eines besonderen
Formiersiebdesigns reduziert werden
kénnen. Ein Formiersieb ist ein tech-
nisches Produkt, das einen groBen
Einfluss auf das Laufverhalten und
auf die Kosten flr Energie, Roh- und
Hilfsstoffe hat.

Um die Wirtschaftlichkeit eines For-
miersiebes in Bezug auf Kosten aus
Kundensicht abschétzen zu kénnen,
kann eine Art von normiertem Formier-

siebpreis eine wichtige Hilfe sein.
Dies ist mdglich, indem die spezifi-
schen Formiersiebkosten in Euro/
1000 Tonnen produzierten Papiers
ermittelt werden. Diese Kosten kdn-
nen leicht errechnet werden. Hierzu
muss der spezifische Formiersieb-
verbrauch (in m?/1000 t produzierten
Papiers) mit dem Preis fir Formier-
siebe pro m? (in Euro/m?2) multiplitziert
werden. Die hieraus resultierende
Kennzahl 6ffnete vielen die Augen,
die bisher oft vorschnelle Schllsse,
basierend auf dem Siebpreis, gezo-
gen haben.

Spezifischer Formiersieb-
verbrauch

Moderne SSB-Siebkonzepte haben
zu einer signifikanten Reduzierung
des spezifischen Formiersiebver-
brauchs gefiihrt. Der Anteil der SSB-
Siebe ist im Zeitraum von 2001 bis
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2005 von knapp unter 10% auf tber
50% gestiegen. In derselben Zeit ist
der spezifische Formiersiebverbrauch
tiber alle Designs von 14,3 m2/1000
Tonnen auf 13,0 m2/1000 Tonnen,

d.h. um fast 10% zurlickgegangen.**

Kosteneinsparungspotenzial
bei Formiersieben

Abgesehen vom eigentlichen Formier-
siebpreis sind Kosteneinsparungen,
die durch die Verwendung des best-
geeigneten Formiersiebdesigns
erreicht werden kdnnen, wesentlich
interessanter. Wenn beide Haupt-
funktionen, die ein Formiersieb erflil-
len muss (Gewahrleistung der gefor-
derten Papierqualitat und Effizienz
der PM), optimiert werden kénnen,
werden nicht nur erhebliche Einspa-
rungen durch eine erhdhte Papier-
maschineneffizienz erzielt, sondern
dartber hinaus kdnnen auch Energie-
sowie Roh- und Hilfsstoffverbrauch
gesenkt werden.

Optimale Losung - SSB-Siebe

Sich widersprechende Bedrfnisse
und Winsche hinsichtlich des Nass-
teils der Papiermaschine flhren oft
dazu, dass Kompromisse geschlos-
sen werden mussen. Zur Zeit macht
das SSB-Siebdesign die geringsten
Zugesténdnisse und bietet die besten
Ldésungen, um den Papiermachern zu
helfen, die gewlinschten Papier- bzw.
Kartonqualitaten, das bestmdogliche
Laufverhalten der Maschine und die
wirtschaftlichste Produktion zu erzie-
len. Die Eigenschaften von SSB-Sie-
ben bieten den Kunden die bestmdg-
liche Unterstltzung fur die Erfillung



ihrer Anforderungen und bringen das
héchste Kosteneinsparpotenzial fir
den Nassteil.

Die Einflihrung des SSB-Siebkonzep-
tes hat zu einer Erh6hung der Papier-
und Kartonqualitat sowie zu einer
Verbesserung des Maschinenlauf-
verhaltens gefuhrt. Bei graphischen
Papieren mit hohem Altpapieranteil,
verursachen konventionelle dreilagige
Siebdesigns haufig Qualitéatsproble-
me wie Markierungen und Rauheit
und tendieren zu einem schlechten
Laufverhalten durch Lagentrennung
und begrenzter Lebensdauer. Aus
diesem Grunde war dieser Zweig der
Papierindustrie mehr oder weniger
gezwungen, den konventionellen
doppellagigen Sieben die Treue zu
halten. Die SSB-Siebdesigns sind
nun aber in der Lage, diese negativen
Effekte zu beseitigen und gleichzeitig
die Formation, die Z-Verteilung der
Fein- und Fullstoffe sowie die Lauf-
eigenschaften zu verbessern.

Andere Kostenparameter

SSB-Siebe haben es ermdglicht, den
Wirkungsgrad von Papiermaschinen

zu erhdhen und die Menge von teue-
ren Roh- und Hilfsstoffen zu reduzie-
ren. Der ruhigere Lauf sowie das bes-
sere Wassermanagement bei Einsatz
dieser Siebe flhren zu einer héheren

Maschineneffizienz. Die Formation
wird verbessert, da es moglich ist,
weniger Retentionsmittel zu verwen-
den, mit hdheren Geschwindigkeiten
ohne Markierungsgefahr zu fahren
bzw. den Wasserhaushalt besser un-
ter Kontrolle zu haben. Eine glattere
Papier- bzw. Kartonoberfldche sowie
eine gleichmaBigere Z-Verteilung

der FUll- und Feinstoffe fuhrten zu
Einsparungen beim Verbrauch von
Streichfarben oder Starke sowie zu
weniger Produktionsabfall durch
Schwarzsatinage.

Betriebsstoffe

Neben Roh- und Hilfsstoffen braucht
die Papiermaschine Energie und wei-
tere Betriebsstoffe, um funktionieren
zu kdénnen. Dazu gehdren im Nassteil:
Elektrizitdt, Vakuum, Hydraulik, Luft,
Wasser und manchmal Dampf. Der
Elektrizitats-, Vakuum- und Wasser-
verbrauch wird signifikant vom
verwendeten Siebdesign beeinflusst.
Elektrische Energie ist fir den Sieb-
antrieb noétig, Vakuum fur die Entwés-
serung und Bahnuberfiihrung, und
Wasser, um das Sieb zu reinigen oder
die Bahn abzuschlagen (durch Knock-
off showers).

Die Wahl des richtigen Siebes kann
den Verbrauch von Elektrizitat deut-
lich senken. Ein Siebdesign mit einer

Verlauf des Bindeschusspaares bei einem SSB-Siebdesign™.

offenen, maschinenseitigen Struktur

erfédhrt weniger Widerstand seitens
der Entwasserungselemente. Dadurch
sind weniger kW/h fiir den Betrieb er-
forderlich. Uber den Daumen gepeilt
kann man sagen, dass die prozentua-
le Herabsetzung der Anzahl der Quer-
féden auf der VerschleiBseite eines
Formiersiebes der Einsparung an
elektrischer Energie entspricht. Hier
sind moderne SSB-Siebdesigns mit
einem Verhéltnis an Schussfaden der
Papierseite gegenliber der Maschi-
nenseite von >1 vorteilhaft.

Das Vakuum dient zur Entwésserung
und zur Bahniberflihrung. Die meiste
Energie wird von den Hochvakuum-
elementen verbraucht. Formiersiebe,
die einen homogenen Blattaufbau
wahrend des Filtrationsprozesses
durch Sieboberflachendesign und
Impulstibertragung férdern, kdnnen
zu einem niedrigeren Vakuumbedarf
fihren. Bei der Blattbildung bleibt die
offene Blattstruktur im Nassteil erhal-
ten und erleichtert die Entwasserung
durch die Gautschwalze. Ein Formier-
sieb mit einer feinen papierseitigen
Oberflache sowie einer groBen offe-
nen Oberflache im richtigen Luftdurch-
Iassigkeitsbereich férdert dieses
Verhalten. Ein solches Siebdesign
bietet noch einen zusétzlichen Vorteil:
weniger erforderliche Energie, um das
Sieb anzutreiben.

Wasser wird unter anderem zur Reini-
gung des Siebes und fir den Bahn-
abschlag bendétigt. Ist das Fomiersieb
so konstruiert, dass es weniger ver-
schmutzt, so braucht es selbstver-
standlich weniger Reinigung. Hoch-
druckspritzrohre kénnen mit einem



PrintForm HQ.

kleineren Lochdurchmesser betrieben
werden. Oft werden sie sogar durch
ein periodisch arbeitendes Reini-
gungsaggregat wie z.B. den Voith
DuoCleaner ersetzt. Dinne Formier-
siebe, die ein kleines inneres Volu-
men haben, bendtigen weniger Was-
ser fir den Bahnabschlag. In beiden
Féllen kommt Frischwasser zum Ein-
satz. Eine Einsparung beinhaltet ein
beachtliches Kostenpotenzial. Wie
eingangs erwéhnt, feine Formiersiebe
mit einer hohen Papierseitenunter-
stlitzung und einer offenen Ver-
schleiBseite sind optimal geeignet
Kosten einzusparen.

Bewahrte Produkte

Voith Paper Fabrics bietet eine groBe
Palette an neuen SSB-Sieben, be-
kannt unter der Bezeichnung Print-
Form H und MultiForm H. Innerhalb
dieser Produktpalette besitzt Voith
zwei einzigartige Produkte: das Print-
Form bzw. MultiForm in den Qualita-
ten HQ und HR. Das PrintForm HQ
gehdrt zu den feinen SSB-Sieb-
designs. Es handelt sich hierbei um
ein im graphischen Bereich fur hoch-
qualitative Papiere eingesetztes typi-
sches Siebdesign. Das MultiForm HR
ist ein robusteres Formiersiebdesign,
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PrintForm HR.

speziell fir hochqualitative Karton-
sorten flr Verpackungen (Wellpappe).
Beide erflllen perfekt die Anforderun-
gen der Kunden und besitzen ein
hohes Kosten-Einsparpotenzial auf-
grund ihres Formiersiebdesigns.

PrintForm HQ, MultiForm HQ

Die kennzeichnende Eigenschaft des
Voith PrintForm bzw. MultiForm HQ
Formiersiebes ist die niedrige Kett-
dichte und die hohe Anzahl an Quer-
faden. Dies fuhrt zu einer extrem
hohen Bahnunterstltzung. Die HQ-
Siebe haben eine relativ grobe Ma-
schinenseite mit hoher Scherfestig-
keit und Querstabilitat, was zu einer
hohen Lebensdauer fuhrt. Die ange-
wandte Hochschaft-Technologie
(siehe twogether 21, Seite 58, ff.) er-
gibt eine markierungsfreie Struktur.
Hat man das richtige Design gewéhlt,
kénnen Einsparungen durch einen
sauberen Lauf und Verbrauch an
Hilfsstoffen, Vakuum, Wasser und
Elektrizitat erzielt werden.

PrintForm HR, MultiForm HR
Ein Vorteil des MultiForm bzw. Print-

Form HR Formiersiebes liegt in der
offenen Kettdichte, was zu denselben

Vorteilen wie bei der HQ Formier-
siebserie fuhrt. Ein weiterer Vorteil bei
diesem Design ist, dass die VerschleiB-
seite lange flottierende Schussféaden
aufweist, die dem Sieb eine lange
Lebensdauer verleihen. Die Flottung
geht Uber 8 anstatt den Ublichen 6
oder 5 Kettfdden. Hat man das richti-
ge Design gewahlt, kénnen auch hier
Einsparungen durch einen sauberen
Lauf bei Hilfsstoffen, Vakuum, Was-
ser und Elektrizitat erzielt werden.

Zusammenfassung

SSB Formiersiebe haben ein hohes
Kosten-Einsparpotenzial im Nassteil.
Der etwas héhere Preis der SSB-
Siebe wird schnell durch die erzielten
Einsparungen im und um den Nassteil
ausgeglichen. Die Einsparungen er-
geben sich nicht nur durch die héhere
Maschineneffizienz, sondern auch
hinsichtlich Rohstoffeinsatz, Hilfs-
stoff- und Energieverbrauch.
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