PRODUKTE

Hightech pur — NipcoFlex Schuhpresse.

NipcoFlex Schuhpressen und QualiFlex Pressmantel fiir optimale Entwasserung

Evolution statt Revolution

Die Technologie der geschlossenen Schuhpresse ist bereits mehr als 20 Jahre am Markt. Trotzdem werden

durch konsequente Entwicklung weiterhin Meilensteine in der Effizienz von Papiermaschinen mit

NipcoFlex Schuhpressen und QualiFlex Pressmiénteln erreicht.

Die Technologie der geschlossenen
Schuhpresse wurde bereits 1984 in ei-
ner ersten Anwendung am Markt ein-
geflhrt. Die Vorteile, die sich mit
Schuhpressen erzielen lassen, liegen
nicht nur in der energieeffizienten
Optimierung einer Anlage. Hier fiihrt
der Trockengehaltsanstieg zu einer
Reduzierung der thermischen Trock-
nungsenergie, wobei der Mehrver-
brauch an elektrischer Antriebsenergie
weit Uberkompensiert wird. Weitere
Vorteile liegen z. B. auch in langeren
Filzlaufzeiten oder verbessertem Lauf-
verhalten der Anlage durch weniger
Abrisse. Mit der sukzessiven Einfiih-
rung der Schuhpressentechnologie,
ausgehend vom Verpackungspapier

Uber alle weiteren Papiersorten bis hin
zum Schuhkalander, konnten bislang
Uber 400 Schuhpressen erfolgreich in
den Markt gebracht werden.

Unangefochtene
Marktfiihrerschaft

Die 400. NipcoFlex-Schuhpresse
wurde von Voith Paper an Tamil Nadu

Newsprint and Paper in Indien verkauft.

Sie ist Teil der neuen PM 3, die mit
einer Siebbreite von 6.100 mm und
einer maximalen Geschwindigkeit von
1.200 m/min hochwertige holzfreie
Schreib- und Druckpapiere herstellen
wird. Die PM 3 wird mit einer Tandem-
NipcoFlex Pressenpartie ausgeristet,

bei der die enorme Entwésserungs-
leistung von zwei NipcoFlex Schuh-
pressen mit der volumenschonenden
Pressung, ganzlich ohne klassischen
Walzennip, kombiniert ist. Die NipcoP
Gegenwalzen zur Schuhwalze sind mit
dem neuen gerillten Edelstahlbezug,
G-Flex, ausgeristet. AuBerdem werden
fur die NipcoFlex Schuhpressen auch
QualiFlex Pressméntel geliefert. Voith
Paper ist der einzige Hersteller, bei
dem Schuhpressen- und Pressmantel-
technologien unter einem Dach kon-
zentriert sind und so optimal aufeinan-
der abgestimmt werden kénnen. Fir
Tamil Nadu ist dies bereits die vierte
Schuhpresse nach den Umbauten der
Anlagen PM 1 und PM 2 im Jahr 2002.
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Dieser Folgeauftrag zeigt das Vertrau-
en von Tamil Nadu in diese bewédhrte
Technik. Mit einem Marktanteil von
60 % ist Voith klarer Marktflhrer in
diesem Segment.

Mini NipcoFlex Schuhpresse

Je nach AnlagengréBe und bendétigter
Leistung einer Schuhpresse wurde der
Baukasten von verfligbaren ModulgréBen
bereits in der Vergangenheit konsequent
an den Marktbedurfnissen orientiert
ausgebaut. Seit jeher war Voith in der
Lage, speziell in Umbausituationen mit
Restriktionen bezlglich Platzbedarf
oder Krankapazitat die kompaktesten
Schuhpresswalzen mit der héchsten
Leistungsdichte anzubieten. Dieser
Baukasten wird nun um die Mini Nip-

coFlex Presse ergénzt. Hierbei handelt
es sich um eine neue BaugréBe der
Schuhwalze mit nur 770 mm Durch-
messer. Trotz dieses sehr kleinen
Durchmessers konnte eine enorm
hohe Leistungsdichte erreicht werden,
sodass bei einer Papierbahnbreite

von 4.500 mm bis zu 500 kN/m Linien-
kraft erzielt werden kénnen. Von
Bedeutung ist, dass alle wesentlichen
Bestandteile der bereits vielfach be-
wéhrten NipcoFlex Technologie wie

z. B. Druckschuh, Anpresssystem oder
Hydraulikkonzept auch fir diese neue
WalzengréBe Glbernommen wurden,
um maximale Sicherheit zu bieten.

Als Beispiel kann die Integration einer
Mini NipcoFlex Presse in eine Mehr-
walzenpresse angeflhrt werden, wie
dies bei einem ersten Auftrag fir

einen Kunden in Italien geschehen ist
(Abb. 1).

Generell ist die Mini NipcoFlex Presse
eine ideale Umbauldsung fir kleine
und mittlere Maschinen. Als Anwen-
dungsbeispiel kann ein Pressenumbau
einer Anlage zur Produktion holzfreier
Papiersorten herangezogen werden
(Abb. 2), die 5.000 mm breit ist. Aus-
gehend von einer Walzenpresse mit
120 kN/m Linienkraft im 3 Nip, mit

der 45 % Trockengehalt erreicht
werden, ist durch Einsatz einer Mini
NipcoFlex mit 450 kN/m Linienkraft
der Trockengehalt um 3 % auf 48 %
steigerbar. In Abb. 3 sind die energe-
tischen und finanziellen Auswirkungen
fur ein 80 g/m? Papier bei 1.200 m/min
dargestellt. Der héhere Trockengehalt
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Abb. 1: Erste Mini NipcoFlex Installation (blau und gelb) in Italien.
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erspart pro Tag 115 t Dampf oder ca.
72.200 kWh Energie. Gleichzeitig wer-
den aber nur ca. 4.900 kWh/Tag mehr
als elektrische Energie fir Antriebe und
Hydraulik benétigt. Damit wird sehr
deutlich, dass eine Schuhpresse der
ideale Weg ist, groBe Mengen Energie
einzusparen. Selbst unter Beriicksichti-
gung der Tatsache, dass eine kWh
Dampf kostenglnstiger ist als Strom
ergeben sich gute Werte flir den ROI.
Trotz Mehraufwendungen fir Antriebs-
energie oder Pressméntel lassen sich
die Herstellkosten des Papiers im
gewahlten Beispiel hauptsachlich
durch die Energieeinsparungen, um
fast 900.000 Euro pro Jahr reduzieren.
Dabei ist eine mdgliche Mehrprodukti-
on durch gesteigerte Geschwindigkeit
noch gar nicht berticksichtigt.

QualiFlex Pressmiintel

Die Leistung einer Schuhpresse ist
auch maBgeblich von der Leistung des
verwendeten Pressmantels abhangig.
Die wesentlichen Faktoren fir den Er-
folg sind hier die richtige Auswahl der

gewahlten Oberflache, bei gerillten
Manteln eine maximale Stabilitat der
Stege und ein besonders verschleil3-
bestéandiges Material. Nur wenn alle
drei Kriterien erflllt sind, kann ein
Pressmantel dazu beitragen dauerhaft
Uber die gesamte Laufzeit die maxi-
male Leistung einer Produktionsanlage
zu gewahrleisten.

Bei der Entwicklung von QualiFlex
Ménteln wird kontinuierlich an allen drei
Themen gearbeitet. Mit der Einfiihrung
einer unterbrochenen Rille in das Ober-
flachenportfolio kann nun noch indivi-
dueller auf Kundenbedrfnisse einge-
gangen werden. Gerade fir Anlagen im
Ubergangsbereich zwischen blindge-
bohrten und gerillten Ménteln kann dies
eine Mdglichkeit sein, den Trockenge-
halt zu optimieren ohne Probleme

mit dem Ruckspritzen von Wasser zu
bekommen. Damit bieten QualiFlex
Mantel mit Gber 100 verschiedenen
Moglichkeiten die gréBte Oberflachen-
vielfalt auf dem Markt und erlauben
eine individuelle Abstimmung auf

die Anforderungen. Mit optimierten

Polyurethansorten ist es gelungen,
héchste Abriebbestandigkeit mit extrem
hoher Stabilitat der Stege gerillter Méantel
unter Last und der erforderlichen Flexibi-
litat fir den Einsatz in Schuhpressen

zu kombinieren. Das Ergebnis ist ein bis
zu 20 % hoheres Speichervolumen im
Nip. Dies ist die Grundvoraussetzung fir
eine effiziente Entwasserung bei héch-
sten Linienlasten. Bei gleicher nomineller
Rillengeometrie im Vergleich zu Wettbe-
werbern kann es zu gesteigerter und
gleichzeitig langanhaltender Entwasse-
rung und zu verbesserten Trockenge-
haltswerten beitragen. Verdeutlicht
werden kann dies an Praxiserfahrungen
die klar zeigen, dass die Entwasserung
Uber die lange Laufzeit konstant bleibt.
Dies spiegelt sich gegen Ende einer
Mantelperiode in nachweislich bis zu 1 %
mehr Trockengehalt wieder.

Thomas Augscheller
thomas.augscheller@voith.com
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Abb. 2: Bis zu 3 % Trockengehaltssteigerung méglich.

Abb. 3: Durch den Einsatz der Mini NipcoFlex Presse

kénnen 881.900 Euro pro Jahr eingespart werden.



