Taydellinen yhdistelma: MultiFoil-roottori ja C-bar-sihtikori

Parempaa laatua energian kulutusta samalla vahentaen

Energiaa on saastettavi, missa ikina se on mahdollista! Totta. Tahadn paperintekijat pyrkivat kaikin keinoin.
Valitsemalla oikein lajittimen roottorin ja sihtikorin voidaan sdastida energiakustannuksia jopa 30%.

Voith Paper tarjoaa tihdn haasteeseen erittiin tehokkaaksi koetun yhdistelman, eli MultiFoil-roottorin ja
C-bar-sihtikorin. Lisaksi hiljattain kehitetty sihtikori kapeammalla sauvalla tarjoaa lajitteluun lisdarvoa

tuottamalla parempilaatuista massaa.

Taydellinen yhdistelma: MultiFoil-roottori ja C-bar-sihtikori.

Jo vuonna 2002 Thai Kraft Paperin
tehtaalla asennettiin Multifoil-roottorin
ja C-bar-sihtikorin yhdistelma useaan
painesihtiin. Tuosta hetkesta Thai
Kraft Paper on sdéstanyt joka vuosi
lahes seitseméan miljoonaa kilowatti-
tuntia sdhkdenergiaa, alentanut hiilidi-
oksidipaastojaan 9143 tonnilla seka
vahentényt kuituhdvikkidan lyhyessa
kierrossa 0,4 prosentin tasosta 0,1%
tasolle kdyttdmaansa aiempaan lajit-
telutekniikkaan verrattuna. Samanai-
kaisesti jadnndstikkupitoisuus vaheni
prosessin jalkeisissa lajitteluvaiheis-

sa. Saastetty energiamaara vastasi
noin 4000 thaimaalaisen vuosittaista
sahkonkulutusta.

Menestyksen taustalla on mainittujen
kahden laitekomponentin optimoitu
yhteisvaikutus. MultiFoil-roottorin sii-
vekkeet saavat aikaan hallitun paineen
ja imupulssin, mika synnyttéa lajitti-
meen tasaisen virtaustilan. Muille
roottorityypeille ominainen pulsaatio
pyritdan pitdmaan minimissaan. Tama
vahentdd huomattavasti energian
kulutusta. Viimeistellyn raon ja
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Uusi C-bar Q -sihtikori tarjoaa 20%
enemmaén avointa lajittelupintaa
kapeampien sauvojen ansiosta.

erityismuotoillun sauvaprofiilin
ansiosta C-car-sihtikori parantaa
huomattavasti lajittelun tehokkuutta
ja samalla tuotteen laatua.
Tikkupitoisuuden vahenemisaste
nousee ja kuituhavikki laskee.

Asennus onnistuu myés ulko-
puolisen valmistajan lajittimiin

Paperitehtaissa on arvostettu suuresti
Voith Paperin lajitteluteknologiaa.
Vuodesta 2000 I&htien Voith Paper on
asentanut yli kahteen sataan kilpaili-



TLA 450 -lajittimen muunnos MultiFoil-
roottorin ja C-bar-sihtikorin yhdistelmélla.

jan lajittimeen C-bar-sihtikorin ja Mul-
tiFoil-roottorin yhdistelméat. Naiden
asiakkaiden joukossa ovat muun
muassa kiinalainen paperintekija Nine
Dragons sek& Smurfit Kappa Zl-
pichissé Saksassa. Ennen sihtimuu-
tosta Nine Dragons kérsi kuidun keh-
rédntymisesta roottoriin ja sihtikoriin.
Ongelma ratkaistiin hyédyntamalla
painesihdissa C-bar-sauvalla varus-
tettua sihtikoria sek& MultiFoil-rootto-
ria. Lapivirtaus parani 950 kuutiosta
1000 kuutioon tunnissa ja samalla
energian kulutus vaheni 30 prosenttia.

Smurfit Kappan tehtaassa Ziilpichissa
oli pulmia kuidun kehrdéntymisesta
PM6-paperikoneella. Asia korjattiin
lyhyen kierron sihtien muunnosty®élla.
Talla toimenpiteelld lapivirtaus kasvoi
10 prosentilla kokonaisenergian kulu-
tuksen lisdantymatta. PM4-paperiko-
neen tuotanto kasvoi hyédyntadmalla
lajittimissa sek& MultiFoil-roottoria
ettd C-bar-sihtikoria. Koska vanha la-
jitin toimi kapasiteettinsa aaripaéssa,
tuotannon lisddminen ei ollut mahdol-
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C-bar Q -sihtikorilla saavutetaan laatuetuja: epdpuhtauksien vdhempi mééré on silmiin
pistavé (ndytteet on otettu pitkdkuituisen OCC-massan toisen vaiheen lajittelusta).

lista. Kun sihtiin vaihdettiin MultiFoil-
roottorin ja C-bar-sihtikorin yhdistelma,
lajitin toimi erinomaisesti ja lapivirtaus
lisdantyi jopa 20%.

Yha parempia lajittelutuloksia

Vaakatasossa olevien sauvojen leveys
erottaa C-bar-sarjan sihtikorit muista
sihtikoreista. Mita kapeampi sauva on,
sitd korkeampi on sihdin avoin pinta-
ala. Vuonna 2007 Voith Paper toi mark-
kinoille uuden ja vield kapearakoisem-
man sihtikorin, C-bar Q -konseptin.
Tama tarjoaa vakiosihtikoreihin verrat-
tuna 20% enemmén avointa pinta-
alaa.

Espanjalainen kartongintekija U.l.P.S.A.
vertaili uutta C-bar Q -versiota ja va-
kiosihdissa kaytettya C-bar S -versiota
kesken&én ja havaitsi, ettd samalla ra-
koleveydelld tikkujen poistamisastetta
kyettiin lisddmaan 12%. Tama johtui
siitd, etta virtausnopeus rakojen Iapi
laskee, koska sama maarad massaa on
suuremmalla avoimella alalla. Lajittelun

tehokkuus lisdantyy ja sihdatussa
massassa on huomattavasti vahem-
man vieraita ainesosia. Jos rakovir-
tauksen nopeus pysyy vakaana, lajitti-
men tuotannon maaré voidaan lisata
uhraamatta lajittelun laatua. Tasta
seuraa, ettd hyédyntamalla C-bar Q
-sihtikoria voidaan parantaa joko lajit-
telun tehokkuutta tai lisdté tuotantoa
ilman, etta laatuominaisuudet karsi-
vat. Voith Paperin espanjalainen asia-
kas oli C-bar Q -sihtikoria koskeneista
tuloksista niin vakuuttunut, ett3 tilasi
vélittdmasti tdman tyypin sihtikorit
muihinkin lajittimiinsa.
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