TEKNOLOGIAA

Voith DriveCommand — murtokohta kohti kokonaan
integroitua paperikoneautomaatiota

Solikamskin ja Voithin VDC-tyéryhmé
Voithilla FAT-testien aikana ennen
Voith DriveCommand -jérjestelmén
toimitusta.

Paperikoneista on tullut yhd monimutkaisempia kokonaisuuksia,

Tasta johtuen myos ohjausjarjestemilta vaaditaan entistda enemman.

Voithilla on nyt vastaus nykyaikaisen suuritehoisen paperikoneen

operoinnin ja huollon yha lisdadantyviaian kompleksisuuteen:

Voithin DriveCommand-teknologian avulla paperikoneen hallinta

yksinkertaistuu. Voith on integroinut kayttéjen ohjauksen. Tama

tapahtuu alalla ensimmaista kertaa ja taman tekniikan katsotaan

antavan innovatiivisen avun paperin valmistajien tarpeisiin.

Aiemmin koneen toimintaa ja kayttoja
on ohjattu erikseen, vaikka kaikki
vaikuttavat toisiinsa. Voith Paper
Automation -divisioona on eliminoinut
nama rajapinnat kehittamalla Voith
DriveCommand-teknologian, joka
integroi kdyttdjen ohjauksen prosessi-
automaatiojarjestelmaén. Kokonais-
valtaiseen prosessintuntemukseensa
perustuen Voith on kehittéanyt katta-
van ja koordinoidun jérjestelman Voith
DriveCommandin toiminnot on yhdis-
tetty kone- ja prosessinohjaustoimin-
noiksi suuremman suorituskyvyn
hankkimiseksi. Asiakas saa suuren
hyddyn tastéd Voithin yhden toimitta-

jan ratkaisusta. Ohjelma eliminoi tar-
peettomat liitdnnat ja projektin koko-
naisvastuu on toimittajalla.

Voithin DriveCommand voidaan asen-
taa helposti niin uusiin toteutuksiin
kuin automaatiojarjestelmien ja kayt-
téjen modernisointeihinkin. Juuri
modernisoinneissa Voithin Drive-
Command on parhaimmillaan, koska
automaatioratkaisu voidaan tehda
itsendisesti rippumatta kenttavaylas-
ta (taajuusmuuttajat ja kaytot).

Taméa mahdollistaa alkuperaltdén eri
toimittajien ja eri ikdisten kayttdjen
integroinnin ja ohjauksen.
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Kéayton ohjaus ilman Voithin DriveCommand -jarjestelmaa
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Kayton ohjaus hyddyntamaélla Voithin DriveCommand -jarjestelmaa
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Voith on I6ytényt paperikoneautomaation puuttuvan renkaan. Tulevaisuudessa kéyttéjen ohjaus integroidaan paperikoneen prosessiohjaukseen.

Voith DriveCommand integroi koko
paperikoneen nopeuden ohjauksen
ja seurannan viiraosalta rullaimelle
Voithin prosessiautomaation standar-
diratkaisulla. Voith poistaa teknologi-
sen puutteen paperikoneen automaa-
tiossa, jossa tdhan saakka on tarvittu
kolmannen osapuolen, kaytdén toimit-
tajan integraatiota. Ohjaukseen sisal-
tyvat kaikki keskeiset toiminnot kuten
sykkeisen ajon, rydminnan, normaali-
ajon, pysaytykset paperikoneen eri
osissa tai koko koneen pysaytykset.
My®6s kireyden s&atd ja kuormituksen
ohjaus ovat mahdollisia.

Koska kaikki ohjaustoimet voidaan
tehda samalta automaatioalustalta,
visualisointi ja vakaa koneenohjauskin
avautuvat operaattorille yhtendisena
toimintona. TAman liséksi yhtendinen
prosessinohjaus ja ohjelmoinnin ark-
kitehtuuri on hyvin hyddyllistd kun-
nossapitohenkildstolle, koska ohjel-
miston hallinta ja laitteiston huolto on
yksinkertaisempaa. Voithin Drive-
Commandin ansiosta huoltohenkilés-
tén ei tarvitse ottaa huomioon erilai-
sia logiikkaohjauksia ja kytkea niita
vaihteleville ohjelmointialustoille,

koska Voithin jarjestelmaa (PCS 7)
hyédynnetdan kokonaisvaltaisesti.
Téama vahentas laitekomponenttien
maaraa, mik& puolestaan minimoi
huollon tarpeen.

Voithin DriveCommand mahdollistaa
datan tallentamisen kéyttojen seka
muiden tarpeellisten prosessipara-
metrien osalta nopeasti reaaliajassa.
Paperinvalmistajat saavat syvallisem-
mén ndkemyksen prosessiinsa datan-
keraysjarjestelman korkean resoluuti-
on seka optimointialgoritmeihin liitty-
van Voithin teknologiatietdmyksen
vuoksi. Tama tietotaito on valttdma-
téntéd ongelmanratkaisussa: Paperin
ja kartongin valmistaja voi kayttaa sita
tuotannon analyyseihin, kdyttdjen
aiheuttamien laatuvaihteluiden jaljitta-
miseen sekéd korjaustoimenpiteiden
aloittamiseen. Tdma edesauttaa tuo-
tantoprosessin jatkuvaa paranemista.

Voith DriveCommand tarjoaa ainut-
laatuisen lisdedun verrattuna olemas-
sa olevien kayttdjen ominaisuuksiin:
Ennen laitetoimitusta tapahtuvan
kattavan prosessisimulaation. Paperi-
koneen simulointiohjelma laskee

Voithin DriveCommand-jarjestelméasta
saatujen ominaisnopeuksia ja pydrin-
tavastuksia koskevien tietojen pohjal-
ta kayttojen taydellisen dynaamisen
toiminnan vaihteineen, teloineen ja
paperikonekudoksineen.

Erityist&d huomiota Kiinnitettiin paperin
kayttaytymisen luotettavaan simuloin-
tiin pdénviennissa ja normaalissa
ajossa, jotta saadaan selville paperin
vaikutus kayttojen toiminnalliseen
dynamiikkaan. Voith DriveCommand-
jarjestelman hienouksiin kuuluu mah-
dollisuus simuloida vaihtelevia tuo-
tanto-olosuhteita, kuten tyhjétason
vaihteluita méarassa paassa, puristimi-
en nippikuormituksia sekd myo6s
kireyden vaihteluita ja ratakatkoja.

Na&in ollen Voith kykenee analysoi-
maan paperikoneen dynaamista
kayttdytymista ja sdatdmaan Voithin
DriveCommandin toimintoja jo ennen
kaynnistysta. Tama varmistaa Voithin
Drive Command -jarjestelman helpon
asennuksen kayttdonottoineen ja
kaynnistyksineen.
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Tyypillinen VDC-jérjestelmén néyttékuva.

Voithin DriveCommand -jarjestelmés-
ta paperintekijélle realisoituvat hyddyt
ovat seuraavat:

Prosessiohjaus

Sovellusohjelmisto laskee jokaisen
yksittaisen kdyton ominaisnopeuden/
kuormituksen, ja tieto valittyy tyypilli-
sesti Profibus-kenttavaylan kautta
kaytolle. Vastavuoroisesti yksittéiset
kaytot lahettavat kuormitus- ja nope-
ustiedot kuten myds kayton tilan ja
halytykset. Tatd informaatiovirtaa,
jota VDC-jérjestelma ohjaa, kaytetdan
sisdiseen valvontaan ja prosessin
visualisointiin naytélla.

Visualisointi

Kuten aiemmin on jo todettu, VDC
kayttdd PCS7-jarjestelmaa. Visuali-
sointi on integroitu suoraan proses-
siohjausjarjestelmaan. Voithin kaytto-
jen erikoisndyttopaatteet mahdollis-
tavat kayton tilan seurannan klikkaa-
malla yksittaisen kayton ikonia.
Néaytto tarjoaa paperikoneen turvalli-
sen ajon kannalta kaiken relevantin
tila- ja halytystiedon.

VDC -ohjausjarjestelma
Suunnittelunéyttd

Visualisointindytto

VDC PM
— Formeri
— Puristin
— Kuivatusosa
— Rullain

Jatkuva datankeruu
OnView PDA

VDC:n kytkentd simulointia varten testattaessa yksittéisiéd
VDC-jérjestelméan funktioita.

Nopea datan hallintajarjestelma
Jarjestelmalla, joka on suunniteltu
toimimaan kaikissa avoimissa kentta-
vaylissé, seurataan toiminnallisia
parametreja kuten nopeuksia, kuor-
mituksia, tilainformaatiota jopa yhden
millisekunnin resoluutiona. Lisaksi
jarjestelma tallentaa jatkuvasti VDC:n
ja prosessiohjauksen sisaiset para-
metrit, mika tarkoittaa sita, etta 200-
800 parametria tallentuu samanaikai-
sesti korkean resoluution datana.
Hankitun datan analyysi on keskeista
jarjestelman hienosdadon seka uusi-
en teknologisten toimintojen kehitta-
misen kannalta.

Turvallisuustekijat
VDC-teknologia sijoittuu taydellisesti
Voithin korkeaa kéayttoturvallisuutta
korostaviin arvoihin. Voith DriveCom-
mand hy6édyntaa alan edistyksellisinta
hélytysteknologiaa d&nimerkkeineen
ja varoitusvaloineen. Koko tuotanto-
prosessille on toimitettavissa optiona
hata-seis-jarjestelmé, jossa on seka
paikalliset hatdpysaytyspainikkeet
ettd pysaytysta valvovat turvallisuus-
elementit.

Ensimmadinen toimitus
Solikamsk Pk1:lle

JSM Solikamskbumpromille Solikams-
kiin Venjalle toimitettu ensimmaéinen
jarjestelma osoitti, miten erinomaises-
ti Voithin DriveCommand-konsepti
sopii juuri kdyttdjen modernisointi-
hankkeisiin. Paperitehtaan kaytot
toimivat hyvin heterogeenisessa ym-
paristdssa, jossa on edelleen osittain
erityisliittyman avulla kytkeytyvia
(Seriell<> Profibus) ABB:n kayttoja
seka uusia Voithin toimittamia kaytto-
ja Profibus-standardikenttavaylalla.

Koska Voith DriveCommand on avoin
jarjestelma erilaisille kenttavaylille,
tallaiset konfiguraatiot ovat mahdolli-
sia, mik& antaa asiakkaalle taloudelli-
sen tavan uudistaa tuotantoprosessia
ja valita mieleiset kaytot riippumatta
tuotannossa olevasta ratkaisusta.
VDC-jarjestelma pitda huolen siit3,
ettd idn ja valmistajan vuoksi erilais-
ten kayttojen toisistaan vaihtelevat
reaktioajat tulevat kompensoiduiksi.
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Pk1:n taydellinen simulointi
Simulointi-PC

Simuloidaan:

— taydellinen dynaaminen
toiminta

— kéyton liittymat

Visualisointi suunniteltiin sellaiseksi,
ettéd kohde mahdollistaa intuitiivisen
ja itseoppivan kaésittelyn. Tyypillinen
HMI néyttd, kuten ylla olevassa
kuvassa ndhdaan, antaa selkean
yleiskatsauksen kayttojen tilasta ja
kayttokohtaiset yksityiskohdat saa-
daan esille klikkaamalla kyseisté iko-
nia. Visualisointi kasittaa kayton tilan
yleisndkyman, kuormituksen seka
nopeuden graafisessa muodossa.
My®és tuotantolinjan hata-seis-tilan-
teet visualisoituvat.

FAT-testeisséa Voithin tiloissa VDC
-jarjestelma kytkettiin Pk1:n laajaan
simulointiohjelmaan.

Voithin DriveCommandin yhdistami-
nen simulointiin mahdollistaa tehok-
kaan kayttdhenkildston koulutuksen
ennen uuden jérjestelman kayttdéon-
ottoa.

Yhteenveto

Voith DriveCommand -jérjestelma,
joka yhdistaa paperikoneen nopeu-
den ohjauksen Voithin automaatio-
alustalle, antaa paperiteollisuuden
asiakkaille monia etuja:

Yksittdisen automaatioalustan pro-

sessi-, kone- ja nopeusohjaukseen

siséltaen:

o yhtendisen paatetydskentelyn
yhdessa jarjestelmassa (HMI)

o yksinkertaisen kunnossapidon
ohjelmistolle ja laitteistolle

© vahaisen maaran varaosia.

Parannetun koneohjauksen ja auto-

maatiojarjestelméan

© koneen ja nopeuden ohjauksen
yhdistelmana

® prosessin lapinakyvyyden parane-

Tulevaisuudessa kaikki
ohjaukset kdytén
ohjauksen ohella
integroidaan samaan
ohjausjérjestelméan.

seka tiedon keruujarjestelman Dr. Markus Schoisswohl MBA

Automation
markus.schoisswohl@voith.com

ansiosta
© Voith Paperin teknologiaosaami-
seen perustuvien optimoinnin

algoritmien avulla.
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