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Mondi Business Paper Ruzomberok -
PrintTech LBR Trockensiebe steigern Effizienz



Ruzomberok, eine Stadt mit 35.000
Einwohnern liegt in der hligeligen
Region Zilinas (Slowakei), die seit
dem 17. Jahrhundert mit der Papier-
herstellung eng verbunden ist. Mondi
Paper ist einer der groBten Arbeit-
geber der Region und betreibt die
groBte Zellstoff- und Papierfabrik des
Landes. 2004 beauftragte Mondi
Voith Paper Fabrics damit, die Effizi-
enz der umgebauten Trockenpartie
zu analysieren. Zu diesem Zeitpunkt
wurden verschiedene Trockensieb-
designs von verschiedenen Lieferan-
ten eingesetzt. Folgende Ziele sollten
erreicht werden: Verbesserung der
Trocknungsleistung, Lésung der
Bahnfuhrungsproblematik sowie die
Optimierung der eingesetzten Siebe
in der gesamten Trockenpartie.

Verbesserte
Trocknungsleistung

Folgende Analysen wurden wahrend
zwei Tagen durchgefiihrt: Trocknungs-
effizienz, Warmelibergang (Dampf-,

Spiralsieb PrintTech LBR
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Zylinderoberflachen- und Papier-
bahntemperatur), Bedingungen in den
Taschen, Haubenklima, Haubenzu-
und Abluft, Luftstrdmungen in den
Taschen und Papierbahnschrump-
fung. AnschlieBend wurde wéhrend
eines Stillstandes die Maschine und
die Bespannung genauestens unter-
sucht, um Verbesserungspotenziale
zu ermitteln.

Die Trockenpartieuntersuchung ergab
einen hohen spezifischen Dampfver-
brauch zwischen 1,33 und 1,39 kg.
Die Feuchte in den Taschen betrug
bis zu 700 g/kg, was die Verdamp-
fungsrate reduziert.

Standard Spiralsiebe mit geringer
Luftdurchlassigkeit haben Ublicher-
weise elliptisch geformte Spiralen.
Die Papierbahn liegt auf wenigen und
kleinen Kontaktpunkten auf, was zu
Markierungen und zu ungleichmaBi-
ger Trocknung fihren kann. Voith
Paper Fabrics hat daher flir das
Spiralsieb PrintTech LBR mit geringer

Das Planlagedesign rechts vergréBert die
Auflagefldche und die Abriebfestigkeit

Luftdurchlassigkeit ein Planlage-
design entwickelt, durch das sich die
Kontaktflache auf der Papierseite
erhéht. Dies fuhrt zu einer gleichma-
Bigeren Trocknung und verringert das
Risiko von Markierungen bei qualita-
tiv hochwertigen Papieren.

Aufgrund des erfolgreichen Einsatzes
des Spiralsiebes PrintTech LBR in der
2. und 4. einreihigen Trockenpartie
(TopDuoRun) im Mai 2005, wurden
daraufhin in der gesamten Trocken-
partie der PM 18 Spiralsiebe von
Voith Paper Fabrics eingesetzt. Die
2006 durchgefihrten Messungen
zeigten verbesserte Trocknungsraten
und eine Reduzierung des Energie-
verbrauchs auf Werte zwischen 1,18
und 1,19 kg spezifischen Dampf-
verbrauch.

Eine erhdhte Verdampfungsrate bei
geringerem Dampfverbrauch flhrte
zu Einsparungen bei den Energie-
kosten und steigerte den Nutzen der
Trockensiebe.

Reduzierung des Energieverbrauches durch Einsatz von PrintTech LBR

in allen Trockensiebpositionen

Zeitpunkt der Messung

29.04.04
21.04.05 1,39

22.03.06 1,19
mit 70% PrintTech LBR bespannt

24.10.06 1,18
mit 100% PrintTech LBR bespannt

Dampfverbrauch
(kg Dampf/kg verdampfte Feuchte)

Verdampfungsrate
(kg/h/m?)

23,06
26,92

27,15
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Missverhéltnis der Luftstrmungen
in den Taschen

Verbesserte Bahnfiihrung

In der Trockenpartie wurden hohe
Werte fUr die einstrdomende Luft (ne-
gative Werte) auf der Nassseite sowie
hohe Werte fir die ausstromende Luft
(positive Werte) auf der Trockenseite
am Papierrand gemessen. Die Ur-
sache fur das Missverhéltnis der Luft-
strémungen in den Taschen war der
Einsatz verschiedener Siebdesigns
unterschiedlicher Hersteller mit unter-
schiedlichen Luftdurchléssigkeiten.
Idealerweise sind die Werte der
Luftstromung auf beiden Seiten an-
nahernd gleich.

Anfang 2006 wurden die Trocken-
siebe in dieser Partie durch Siebe
gleicher Durchléssigkeit (200 cfm) er-
setzt, um eine optimale Belliftung und
gleichmaBige Luftstréme zu errei-
chen. Die neuen Messungen ergaben
geringere Werte fiir die ein- und
ausstromende Luft, was zu einer
stabileren Bahnflihrung und weniger
Abrissen fuhrte.
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Reduziertes Risiko fiir
Siebbeschiddigungen

Verschiedene Ursachen kénnen zu
Beschadigungen am Sieb flihren.
Manchmal kénnen sich Papierfetzen
zwischen Sieb und Maschinenteilen
verfangen, was zu lokalen Spannungs-
unterschieden fuhrt und Siebrisse
verursachen kann. Gelegentlich mis-
sen die Dichtleisten der Bahnkontroll-
systeme justiert werden, um friih-
zeitigen Verschlei3 der Siebe zu
verhindern. Papierfetzen bei der
Bahnauffiihrung kénnen sich stauen,
austrocknen und bei Ansammlung zu
Schleifspuren im Sieb fihren.

Die planliegenden Spiralen besitzen
eine hohere Abriebfestigkeit, da sie
mehr Material an den Sieboberflachen
zur Verfiigung haben. Das Spiralsieb
PrintTech LBR hat mit einem Nenn-
wert von 42,55 mm?2 per 100 mm
Siebbreite einen extrem hohen Mate-
rialquerprofilwert. Dadurch erhéht
sich die Nahtfestigkeit und die Wider-

standsféhigkeit gegen Beschéadigun-
gen. Eine detaillierte Untersuchung
der VerschleiBursachen sowie der
Einsatz von PrintTech LBR Trocken-
sieben hat die Standzeiten bei Mondi
in Ruzomberok deutlich erh6ht.

Erfahrung und Wissen

Voith Paper Fabrics nutzt das vorhan-
dene Wissen aller Voith Paper Divisi-
ons den Papierherstellungsprozess
betreffend und kombiniert dieses mit
anwendungstechnischem Know-how,
um die Effizienz in der Trockenpartie
zu optimieren, weit Gber den eigent-
lichen Nutzen der Trockensiebe
hinaus.

Ladislav Vargic
Fabrics
ladislav.vargic@voith.com



