TerraGloss — die neue Beschichtung fiir harte Kalanderwalzen.

Die neue Thermowalzenbeschichtung

Energieeinsparungen bis zu 30 % durch TerraGloss

TerraGloss ist die neue thermische Beschichtung fiir harte Kalan-

derwalzen. In zahlreichen Feldversuchen hat sich gezeigt, dass der

Aufbau der TerraGloss-Beschichtung die Laufintervalle verldngert,

teils sogar verdoppelt. Zusétzlich kann die Linienlast und Heizleis-

tung reduziert werden. Dies kann zu einer Energieeinsparung von

bis zu 30 % fiihren.

Jedes Papier hat
spezielle Anforderungen

Die Anforderungen bei der
Kalandrierung oder Satinage an

die Oberflache der harten Walze
unterscheiden sich stark je nach
Papiersorte.

Beispielhaft sind nachfolgend einige
Eigenschaften aufgelistet.

® Verpackungspapiere mussen sehr
glatt sein ohne zuviel Glanz bei
volumenschonender Einbringung.

® Magazinpapiere, gestrichen oder

ungestrichen, erfordern hochste
Glanz- und Glattewerte bei
héchsten Produktionsgeschwindig-
keiten und teils sehr abrasivem
Fullstoffanteil.

Fir profilempfindliche Spezial-
oder Kunstdruckpapiere wird oft
im Glattwerk energieaufwéndig
mittels Zusatzheizung (CalCaoll,
Thermajet 0.4.) korrigiert.

Hoch geflilite Dekorpapiere reagie-
ren empfindlich auf eine stark
belastete Thermowalzenoberflache.
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o Beste Profilierung auch im Hart-/Hart-Nip
ohne KorrekturmaBnahmen durch
optimierten Schliff.

Einsparpotential von mehreren
TerraGloss ist das Resultat von 100 000 Euro pro Jahr.
Innovation und Weiterentwicklung:
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Einsatzstunden

Mégliche Heizenergiereduktion mit Konstante Rauheitsentwicklung der TerraGloss-Beschichtung relativ zu Mitbewerbern.
TerraGloss bei konstanten Papierwerten.





