PRODUKTE

Die Dampfképfe Vs Steam Joint und VP“s ThermoBars sorgen fiir optimale Trockenzylinderleistung.

Value+ Steam Technology Optimization Package

Neues Dampftechnikkonzept

Dampftechnik — Die Herausforderung

Energieeinsparung b4
Produktionskosten 'Y
Umwelt +

Value+ Steam Technology
Optimization Package

optimiert den Trocknungsprozess

Energieeinsparungen bis zu 20 %
durch Value+.

verbessert Trocknungsprozess

Ein groBBer Anteil der Energiekosten in der Papierindustrie entfallt
auf die Trocknung des Papiers. Deshalb ist die Reduzierung des
Energieverbrauches in diesem Bereich eine der dringendsten Auf-
gaben, um die Wirtschaftlichkeit der Papierherstellung zu erhéhen.
Mit dem neuen Value+ Konzept sind je nach System Einsparungen
bis 20 % maoglich.




PRODUKTE

Bei vielen Papiermaschinen wurde in
der Vergangenheit, um die Produktion
zu steigern, die Betriebsgeschwindig-
keit erhéht. Die Dampftechnik wurde
dabei oft nicht an die neuen Gege-
benheiten angepasst. Oftmals stieg
dadurch auch der spezifische Dampf-
verbrauch, d.h. das Verhéltnis von
produzierter Tonne Papier zur bendtig-
ten Menge an Dampf wurde groBer
und damit unwirtschaftlicher (Abb. 1).

Voith Paper als gesamtheitlicher Pro-
zesslieferant betrachtet alle Aspekte
der Papiertrocknung tbergreifend.
Mit diesem Wissen entwickeln wir un-
ter dem Produktpaket Value+ Steam
Technology Optimization Package
maBgeschneiderte Kundenldésungen
(Abb. 2). Durch folgende VP Kompo-
nenten kann Energie eingespart und
so die Wirtschaftlichkeit des Herstel-
lungsprozesses erhéht werden.

Optimierung des Dampf- und
Kondensatsystems

Fir die Modernisierung des Systems
wird zuerst vor Ort eine Situations-
analyse durchgefiihrt. Dabei gilt es
vor allem die Schwachstellen des
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Spezifischer Dampfverbrauch

Trocknungsprozesses, der Warmetber-
tragung von Dampf auf das nasse
Papier, der Trockenzylinderentwasser-
ung und der Systeminstrumentierung
zu lokalisieren.

Die Trocknung ist dabei kein reines
Wérmeleitproblem, sondern wird von
weiteren Faktoren wie Taschenluft-
feuchte, Bewegung der Umgebungs-
luft und Umgebungsdruck beeinflusst.
Auf Basis dieser gesamtheitlichen
Analyse wird eine optimierte Bahn-
trocknung berechnet und entwickelt.
Schliisselelement fiir die Konzeption
von neuen als auch modernisierten
Systemen ist ein Prozessberech-
nungsprogramm, mit welchem die
Vorgehensweise auf eine verlassliche
Basis gestellt wird. Der mdgliche Kapi-
talrlickfluss setzt sich hauptsachlich
aus Dampfeinsparungen und/oder er-
héhter Produktionsmenge zusammen.

Dampfeinsparungen kdénnen beispiels-
weise durch Reduktion von Abblase-
dampfmengen und geeigneter Anord-
nung von Heizgruppen untereinander
erzielt werden. Weitere Potentiale
stecken oft in dampfbeheizten Neben-
verbrauchern deren Bedarf durch

geeignete Warmerlickgewinnung ge-
mildert werden kann. Individuell je nach
System sind Einsparungen bis 20 %
mdglich. Eine Erhéhung der Produkti-
onsmenge ist immer dann méglich,
wenn die Trocknungsleistung den
Engpass im Papierherstellungsprozess
darstellt. Uber die mittlere Temperatur-
differenz zwischen Zylinderober-
flachen- und Bahntemperatur wird die
Trocknungsleistung bestimmt. Erhéht
werden kann sie durch eine Steigerung
des Dampfdrucks, konstruktive
Anderungen oder den Einsatz von Kon-
densatstorleisten, welche die Trock-
nungsleistung und resultierend die
Produktionsgeschwindigkeit bei 1000
m/min um ca. 20 % steigern kénnen.

Dagegen kann unzureichende Ver-
dampfung trotz eventuell hoher
Beheizung die Geschwindigkeit redu-
zieren. Ursache flr eine Behinderung
der Stoffiibertragung kann geséttigte
Umgebungsluft oder schlechter
Luftaustausch sein. Prozessrechnung
kombiniert mit breiter Erfahrung und
zuverlassiger Hardware ermdéglichen
individuelle Lésungen, die je nach
Anlage Amortisationszeiten von unter
einem Jahr erreichen.
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Abb. 2: Das Value+ Steam Technology Optimization Package
erméglicht mafBgeschneiderte Kundenlésung.

Abb. 1: Energieeinsparpotential Dampftechnik.
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Abb. 3: Stationédre Siphone mit niedrigem Differenzdruck und reduziertem Durchstrém-
dampf sorgen flir eine sichere Entwésserung und optimierten Energiebedarf (iber das

gesamte Geschwindigkeitsspektrum.

Vrlus Steam Joints

mit stehenden Siphonen

In vielen existierenden Trockenzylin-
dern erfolgt die Entwasserung durch
Dampfképfe mit rotierenden Sipho-
nen. Um eine sichere Entwéasserung
der Trockenzylinder zu gewabhrleisten,
muss der Differenzdruck kontinuier-
lich mit steigender PM-Geschwindig-
keit erhéht werden. Parallel dazu ver-
groBert sich die Durchstromdampf-
menge (Abb. 3).

Niedrige Zylinderdriicke und erhéhte
Produktionsgeschwindigkeiten fiihren
oftmals sogar dazu, dass Zylinder
nicht mehr entwassern. Durch die da-
mit einhergehende Verschlechterung
des Wéarmetransfers kann die Trock-
nungsleistung massiv absinken.

Eine kostengtinstige Alternative sind
Dampfkdpfe mit stehenden Siphonen
von Voith. Sie sorgen fir sichere Ent-

wasserung bei niedrigstem Differenz-
druck. Auch der Druchstromdampf
nimmt mit steigender Geschwindig-
keit nicht zu, sondern bleibt bei
optimaler Auslegung des Siphon-
durchmessers auf niedrigstem Niveau.

Voith Dampfkdpfe sind durch ihre
leichte, kompakte Bauart wartungs-
freundlich. Die notwendigen Ersatz-
teile kdnnen schnell und kostengiins-
tig ab Lager geliefert werden.

Vrlus ThermoBars

Ab einer Produktionsgeschwindigkeit
von Uber 500 m/min bildet das Kon-
densat einen laminaren Ring im Tro-
ckenzylinder und reduziert so den re-
lativen Warmelibergang des Dampfes
zur Zylinderinnenwand.

ThermoBars brechen diesen Ring auf,
indem sie Turbulenzen erzeugen und
somit fUr eine Steigerung des Warme-

Ubergangs und der Trocknungslei-
stung sorgen. Dies kann zu einer
Erhéhung der Produktionsgeschwin-
digkeit und -menge flhren.

Durch die individuelle Planung der
Installation von ThermoBars in
ausgewahlten Trockenzylindern wird
der Warmelbergang gezielt verbes-
sert. Zusétzlich verbessern sie das
Feuchtequerprofil.

Mini ThermoBars fiir den Randbereich
des Zylinders beeinflussen feuchte
Randstreifen der Papierbahn positiv.

Steigende Energiekosten reduzieren
die Wirtschaftlichkeit der Papier-
industrie und zwingen zum Handeln.

Vrlis Komponenten helfen die Energie-
kosten zu senken und sichern somit
Wettbewerbsvorteile.

e Papiersortenunabhangiger Einsatz bei
Grafischen Papieren, Karton, Verpacks-
papiere und Tissue moglich

e Mehr Informationen zu Value+:
http://www.valueplus.voithpaper.com/
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