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EDITORIAL

Lieber Kunde, lieber Leser,

»Wasserknappheit fordert Ideenreich-
tum* — so haben wir unsere Titelre-
portage Uberschrieben. Sie ist zugleich
die dritte Reportage in Folge, in der
wir uns mit der Rohstoffproblematik
in unserer Branche beschéftigen.
Voith Paper hat sich klar zum Ziel
gesetzt, Technologien, Produkte und
Systeme zu entwickeln, die wirksam
den Wasser-, Energie- und Faserver-
brauch bei der Papierherstellung
reduzieren.

In der Reportage wird dies eindrucks-
voll am Beispiel unseres neuen Unter-
nehmens Voith Paper Environmental
Solutions unter Beweis gestellt

(Seite 4 bis 9). Doch auch die Serien-
reife unseres Atmos-Verfahrens wird
in Sachen Nachhaltigkeit in der
Papierindustrie fiir Aufsehen sorgen.
Mit Atmos kénnen wir hochwertige
Premiumprodukte flir den Tissue-
markt umweltschonender und kosten-
gunstiger herstellen.

Uber die Inbetriebnahme der Mishima
PM-N 10 bei Daio Paper in Japan
berichten wir auf Seite 10/11. Hier ist
eine komplett neue Produktionslinie
aus einer Hand entstanden.

Wie dank dem One Platform Concept
von Voith Paper Papiere in héchster
Qualitdt und wesentlich kosten-

effizienter produziert werden kénnen,
lesen Sie auf den Seiten 12 bis 17.

Doch nicht nur Neuanlagen gehéren
zu unserem Kerngeschéft. Der
erfolgreiche Neuanlauf der friiheren
Maxau PM 6 in Dongying in China
(Seite 18/19) oder die Modernisierung
zweier Altpapieraufbereitungsanlagen
in Glickstadt (Seite 20/21) sind fir
Voith Paper wichtige Projekte.

Das Thema Energieeinsparung zieht
sich wie ein roter Faden durch diese
twogether-Ausgabe. Mit dem Value+
Konzept beim Trocknungsprozess,
dem IntensaPulper fiir Altpapierauf-
I6sungen oder der TerraGloss Ther-
mowalzenbeschichtung sind hohe
Energieeinsparungen mdéglich.

Allen Freunden der traditionellen
Papierherstellung méchte ich unsere
Kulturreportage Uber die Blittenpapier-
fabrik Gmund (S.72/73) empfehlen, die
einen auBergewdhnlichen Papiershop
in Minchen eréffnet hat — ein Genuss
zum Einkaufen.

Steigen Sie ein in die neuesten

Techniken und Entwicklungen von
Voith Paper. Viel SpaBB beim Lesen!
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